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Mit dem kaskadierbaren und netzwerkfähigen Einpressmodul für die Ein- 
und Mehrkanalprozessüberwachung bietet die erfolgreiche Gerätefamilie 
DIGIFORCE® 9310 eine äußerst preiswerte, flexible und autark arbeitende 
Lösung für die Schaltschrankmontage.

	 Praxisübliche Versorgungs-
 spannung von 24 VDC für 
 das Modul
	 	Geringe Einbauzeiten durch 

Schnappschienenmontage
	 	Vernetzung und PC-Anbindung 
 via Ethernet-Schnittstelle
	 Eine PC-Software für alle 
 Geräteausführungen

100 % Qualität
	 	Wirtschaftlich
	 	Praxisnah
	 Anwenderorientiert

DIGIFORCE® 9310

Tisch/Panelversion

Schaltschrankmodul

  Schnellabschaltung mittels  
ON LINE-Fenster ermöglicht  
Ausschussreduzierung

 Intelligente Hüllkurvenbewertung 
 hilfreich bei starken Prozess-  
 schwankungen
  Leistungsstarke PC-Software 

DigiControl ermöglicht intuitive 
Modul-Parametrierung und  
Messdatenerfassung

  Prozessorientierte Editierung  
unterschiedlichster Bewertungstools 
(Bewertungsfenster, Trend, u.a.)  
im Einrichtbetrieb

 Kürzeste Bewertungszeiten für   
 hohe Taktzyklen
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Applikation
Mehrkanal-Einpressüberwachung bei der Zylinderkopfmontage

Welchen anwendungsorientierten Nutzen bietet Ihnen die PC-Software  
in Verbindung mit DIGIFORCE®?

Visualisierung und 
Dokumentation 
der Prozessdaten 
mit der PC-Soft-
ware DigiControl

 Komplikationslose Datensicherung sowie einfachste Kalibrierroutinen  
 ohne zusätzliche Hilfsmittel helfen bei der Justage des DIGIFORCE®  
 auf die jeweilig anzuschließenden Sensoren

 Erstellen frei konfigurierbarer Einzel- oder  
 Gruppenprotokolle (Teile-Nr., Bearbeiter,  
 Charge, Logo, u.v.m.)

 Statistische  
 Aufbereitung, 
 Visualisierung und 
 Archivierung der 
 Produktionsdaten,   
 ob bei Einkanal-  
 oder Mehrkanal- 
 anwendungen

Ethernet-Anbindung

Pressenstößel

Zylinderblock
schematisch

Prozesssteuerung via PROFIBUS
DIGIFORCE®

 IO/NIO
 Messung/Start/Stop
 ONLINE-Fenster
   Blockkraft

Neben den bewährten DIGIFORCE®-Versionen in der Dis-
playausführung stellt das Schaltschrankmodul bei gleichem 
Leistungsumfang eine sehr interessante Alternative für eine 
zentral angeordnete PC-basierende Prozessvisualisierung und 
Dokumentation dar.

Die Schaltschrankmodule messen und bewerten Einkanal- oder 
Mehrkanaleinpressvorgänge autark. Die Parametrierung und die 
Visualisierung sowie Archivierung der Produktionsdaten erfolgen 
schnell und intuitiv via Ethernet-Anbindung an einen Rechner mit-
tels der praxisorientierten PC-Software DigiControl, die ebenfalls 
auch bei den Displayvarianten zum Einsatz kommen kann.

Die Ein- und Auslassventile in einem Zylinderkopf werden 
zeitgleich Kraft-Weg-überwacht eingepresst. Die Kurven- 
bewertung erfolgt Blockkraftbezogen, da die Presse system-
bedingten Schwankungen vom Hydraulikaggregat unter-
liegt. Die Bewertungsergebnisse werden an die zentrale 
Prozesssteuerung über den PROFIBUS übertragen. Zu Rück-

führbarkeitszwecken werden die Messdaten zeitnah via 
Ethernet-Schnittstelle an einen Hostrechner gesendet. Nach 
der Messprogrammumschaltung werden die Ventilführungen 
eingepresst. Die für jeden Einpresspunkt erfassten Mess- 
ergebnisse und Messkurven werden in einem stationsbezo-
genen Gruppenprotokoll zusammengefasst.


