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Garantie - Excludere a raspunderii

Toate informatiile din prezenta documentatie au fost prelucrate, intocmite cu deosebita atentie si
reproduse prin aplicarea unor masuri de control eficiente. Ne rezervam dreptul la erori si efectuarea unor
modificari tehnice. Informatiile prezentate precum si datele tehnice corespunzatoare pot fi modificate fara
o notificare prealabila. Este interzisa reproducerea sau editarea ori prelucrarea oricarei parti a acestei
documentatii prin utilizarea unor sisteme electronice, fara o aprobare prealabila din partea producatorului.
Elementele constructive, aparatele si senzorii pentru valori masurate de la burster prazisionsmesstechnik
(denumite Tn continuare ,produs”) reprezinta produsul unei dezvoltari consecvente si al unui proces de
fabricatie atent. Pentru caracteristicile si functionarea ireprosabile ale acestor produse, burster asigura
incepand cu data livrarii o garantie privind defectele de material si de fabricatie, corespunzatoare
perioadei evidentiate in documentul de garantie care insoteste produsul. burster exclude insa orice
obligatii de acordare a garantiei tehnice sau de conformitate, precum si orice raspundere care excede
acesteia, pentru daunele rezultate prin utilizarea necorespunzatoare a produsului, in special garantia
implicita privind vandabilitatea pe piata precum si adecvarea produsului pentru un anumit scop. De
asemenea, burster nu isi asuma nicio raspundere pentru daunele directe, indirecte sau accidentale, si nici
pentru daunele subsecvente sau de alta natura, rezultate in urma punerii la dispozitie si utilizarii prezentei
documentatii.
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The measurement solution.

Declaratie de conformitate EU (conform EN ISO/IEC 17050-1:2010)
EU-Declaration of conformity (in accordance with EN ISO/IEC 17050-1:2010)

Numele emitentului: burster prazisionsmesstechnik gmbh & co kg
Issuer’s name:

Adresa emitentului: Talstr. 1-5

Issuer’s address: 76593 Gernsbach, Germania

Obiectul declaratiei: ForceMaster

Object of the declaration: ForceMaster
Serie(i) model (tip): 9110
Model number / type:

Aceasta declaratie include produsele sus-mentionate cu toate optiunile
This declaration covers all options of the above product(s)

Produsul descris mai sus este conform cu cerintele urméitoarelor documente:
The object of the declaration described above is in conformity with the requirements of the following documents:

Nr. document  Titlu Editia
Documents No.  Title Edition
2011/65/EU Directiva privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in 2011

echipamentele electrice si electronice
Directive on the restriction of the use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment

2014/35/EU Directiva privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la 2014
dispozitie pe piata a echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor
anumite limite de tensiune
Directive on the harmonization of the laws of the Member States relating to the
making available on the market of electrical equipment designed for use within
certain voltage limits

2014/30/EU Directiva privind armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la 2014
compatibilitatea electromagnetica
Directive on the harmonization of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility

EN 61010-1 Reguli de securitate pentru echipamente electrice de masurare, de comanda si 2010 +
de laborator — Partea 1: Cerinte generale cor.:2011
Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and
laboratory use — Part 1. General requirements

EN 61326-1 Reguli de securitate pentru echipamente electrice de masurare, de comanda si 2013
de laborator — Cerinte EMC — Partea 1: Cerinte generale
Electrical equipment for measurement, control and laboratory use —
EMC requirements — Part 1: General requirements

EN 55011 Echipamente de radiofrecventa industriale, stiinfifice si medicale — Caracteristici 2009
de perturbatii electromagnetice — Limite si metode de m&surare
Industrial, scientific and medical equipment — Radio-frequency disturbance
characteristics — Limits and methods of measurement

Gernsbach 20.04.2016 i.V. Christian Karius

Localitatea / place Data / date Manager calitate / Quality Manager
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1.  Pentru siguranta dumneavoastra

La aparat si in prezentele instructiuni exista urmatoarele simboluri de avertizare cu privire la
pericole:

Simboluri in instructiuni

Avertizare
Poate exista pericol de moarte sau ranire grava, daca nu se iau masurile de precautie
corespunzatoare.

Atentie

Poate exista risc de producere a unor pagube materiale, daca nu se iau masurile de
precautie corespunzatoare.

Indicatie

Acest indicatii trebuie respectate, Th vederea asigurarii unei manevrari corecte a aparatului.
Simboluri la aparat

Aveti in vedere textele de pe aparat

A Aveti in vedere textul de langa/sub indicatorul de avertizare:
,Deconectati stecherul de retea inaintea deschiderii! - Respectati instructiunile de siguranta
- Lucrari de service permise doar specialistilor”
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2. Introducere

2.1  Utilizarea conform destinatiei

ForceMaster 9110 este un aparat destinat monitorizarii proceselor de productie repetitive. Scopul
sau principal este inregistrarea si evaluarea semnalelor proceselor, la care curba caracteristica a
fortei se afla intr-o relatie definitd cu distanta sau timpul. Rezultatul analizei este clasificat drept
,CONFORM* (OK) sau ,NECONFORM” (NOK), este semnalizat optic si acustic si transmis catre
diverse interfete.

Aparatul nu inlocuieste niciun echipament de siguranta, cum ar fi de exemplu cel pentru oprirea
de urgenta a preselor, atunci cand presiunea de comprimare depaseste o valoare limita.

2.2 Conditii de mediu

2.2.1 Conditii de depozitare

e ambalaj curat
e mediu uscat
e fara condensare

e temperatura intre 0 °C si +60 °C

2.2.2 Conditii de exploatare

e spatii interioare
e altitudine maxima: 2000 m deasupra nivelului marii
e temperatura de exploatare: intre +5 °C si +40 °C

e umiditate: pana la 31 °C 80 %, peste aceasta temperatura, descrescatoare
liniar pana la 50 % la T, fara condensare

e clasa de protectie:1
e supratensiuni tranzitorii: conform categoriei 2
e potential fatd de pamént: < 12 V DC intre masa analoga si pamant

e tensiune de alimentare: 90 pana la 264 V¢, 47 pana la 63 Hz
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2.3 Personal

Personalul de deservire trebuie sa cunoasca normele respective. Acesta trebuie sa aplice
respectivele norme.

2.4 Furnitura

e ForceMaster 9110

e Instructiuni de utilizare

e 1 xcablu de alimentare
e Software PC

e MasterCard 9110-Z001

2.5 Reconstructii si modificari
Daca deschideti sau dezasambilati aparatul ForceMaster 9110 in perioada de garantie, garantia
este anulata imediat.

Aparatul ForceMaster 9110 poate fi deschis numai de personalul de specialitate din cadrul firmei
noastre.

Este interzisa orice modificare a aparatului ForceMaster 9110 fara un acord scris din partea
noastra. Intr-un astfel de caz excludem orice raspundere din partea noastra.
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3. Conceptul aparatului

3.1 Gama de functii

ForceMaster 9110 este un aparat de masura, care monitorizeaza procesele de productie de la
presele cu parghie actionatd manual, prin masurarea fortei aplicate si a distantei parcurse de
poanson.

Conceptul include mecanisme, care garanteaza faptul ca erorile semnalate nu pot fi ignorate.

3.2 Operare simpla

La proiectarea aparatului ForceMaster 9110 s-a pus accentul pe simplitatea operarii. Exista un
singur buton de operare, care este suficient pentru navigarea prin meniu.

3.3 Autoconfigurare

Operatia de reglare a aparatului ForceMaster 9110 a fost simplificata, prin includerea unei functii
de autoconfigurare. Executati un proces de presare exemplificativ la una dintre piese, iar
ForceMaster 9110 inregistreaza fortele si cursele de presare.

Toate setarile sunt efectuate automat. Se va detecta inclusiv ce sistem senzorial este conectat, F
sau F/s. Modul de masurare este setat automat. Unitatile de masura precum newton (N),
kilonewton (kN), deplasare (mm) sunt setate automat.

3.4 Contor

ForceMaster 9110 contorizeaza piesele verificate, atat numarul total al pieselor precum si cate au
fost evaluate cu OK (conform) si cate cu NOK (neconform). Numarul de piese evaluate cu NOK
trebuie sa corespunda in practica numarului de piese din lada de rebuturi de la postul de
fabricatie. Veti putea verifica astfel daca angajatul a eliminat corect piesele rebutate.

3.5 Documentarea proceselor de masurare

ForceMaster 9110 ofera mai multe posibilitati de documentare a calitatii productiei. De asemenea,
puteti inregistra pana la 50 de activitati de productie intr-o memorie de activitati, le puteti transfera
intr-un tabel Excel si salva pe un stick USB.

Documentatia trebuie sa permita urmarirea pana la piesa individuala fabricata. Acest lucru este
posibil numai daca sunt disponibile capacitati mari de stocare si este posibila o administrare facila
a datelor, conditii Indeplinite in cazul unui stick USB.
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Aveti la dispozitie doud moduri de inregistrare. In ambele cazuri este generat un fisier CSV.
Acest format poate fi procesat de multe programe de statistica (de exemplu Excel, Access).

e Un fisier al activitatii inregistreaza datele masurate pentru fiecare piesa, si
anume ce forta s-a atins si daca piesa era una OK.

e Puteti selecta din meniu daca doriti sa fie inregistrata intreaga caracteristica de
presare. Deoarece o caracteristica de presare contine o cantitate relativ mare
de date, salvarea acesteia dureaz& pana la 3 secunde. in plus, acest set de
date ocupa un spatiu de memorie corespunzator de mare pe stick.

Este posibila colectarea zilnica a datelor inregistrate si utilizarea unui nou stick pentru ziua
urmatoare. Datele colectate pot fi apoi salvate pe un PC sau pe un server.

Capacitatea mare de stocare a unui stick USB permite salvarea documentatiei pe o perioada mai
indelungata. Ar trebui sa executati insa evaluari periodice, pentru a implementa imediat
informatiile culese Tn procesul de productie.

3.6 Limbi

ForceMaster 9110 poate fi configurat in mai multe limbi. Pentru limbile disponibile, vezi capitolul
6.15.

3.7 Suport pentru automatizare

ForceMaster 9110 dispune de un sistem de comanda in secvente de pasi simplu, liber
programabil, care este asistat suplimentar de un comutator cu came. Pot fi implementate astfel
mici automatizari de complexitate redusa. Existd 6 came. Aceste came permit declansarea
semnalelor de comanda. Fiecare cama poate fi programata in mai multe moduri. Semnalele
camelor pot fi exploatate exclusiv prin intermediul sistemului de comanda in secvente de pasi
optional.
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3.8 Vedere din fata a aparatului ForceMaster 9110

Denumire
1

N o ok 0N

Wlmax v Wil e

e ma 39,5 mm ¥

OK NOK

Explicatie

Cititor de carduri

Afisaj cu doua randuri

Picioarele depliabile ale aparatului
Buton de operare

Lampa de semnalizare rosie NOK
Lampa de semnalizare verde OK
Difuzor
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Displagement
0,315A MT
USB-$TICK WARNING! VOR OFFNEN NETZ-
° - TO PREVENT ELECTRICAL STECKER ZIEHEN!
SHOCK DO NOT OPEN DEVICE. SICHERUNGSWERTE
TO PREFENT FIRE REPLACE BEACHTEN.
ONLY WITH SAME TYPE AND SERVICE NUR DURCH
100-240 V RATING OF FUSE! FACHLEUTE.
47-63 Hz
10 VA
USB 1/0 Interface RS 232
e =
™

Denumire Explicatie
8 Racord de alimentare
9 Intrerupétor de retea
10 Siguranta
11 Port pentru stick USB (optional)
12 Conexiune pentru senzorul de forta
13 Conexiune pentru senzorul de deplasare
14 Interfata RS232
15 Interfata 1/0
16 Conexiune USB pentru PC
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MENUE start
O———__ Couter |

O———1_ ussstiox ]

C AutoKonfig

( Manual settings

3.10 Structura meniului aparatului ForceMaster 9110

show
delete
set

USB status
without stick: ok
wihtout stick: NOK
curve -> stick

100 c. -> Stick
100 ¢c. -> STOP
all . -> stick
allc. -> STOP
read

write

ToolCard direct

Step1 teach-in

C Step 2 modes

ForceDispThr.

Gateway no thread in force
Thread in force

No block force

Hide block force

Monitor block force
Monitor BK+disp.

Step3 values

TR KR
TR WG
KR Alarm1
KR Alarm2

Error signal

Error signal volume
Error acknowledge
Beep off

Beep at BK

Beep at VST
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Standard settings

C Date & time

Date
Time

Order data
ItemNo
ItemDes
OrderNo
Customer
CD ( PLC & /O
—
E Reset PLC
O See prog.
—t Edit prog.
(e Delte prog.
- Enable PLC
m Enable 11O
3 Block PLC+1/O
o® O—— cam |
— prog.
cC delete
—
c ( Statistics
-
m Parts/h
t Parts/min
m t1
t10
-
m t/100
(=
: ( Internal settings
—
: Special disp
S KS autoconfig
m RS232 <-> USB
o Cal. message
— Display format
n UTK
1)
-

C
Display of the device data

O———Atnguage ]

deutsch
englisch
francais
italiano
magyar
polski

MENUE end
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3.10.1 Exemplu de operare (extras din meniu)

!

Man. settings )

Error signals

) Order data

£

Error signal

>

¥

Error sign.

Vol. I
5
&

Ackn. error

+©_

Beep off

+©_

Beep at BF

28
22

.,@_

Beep at

Sub-
function

peenin%

¥

|

AANAAA

Extras din meniul de configurare

Structura meniului pentru ForceMaster 9110 a fost pastrata simpla.

Analog cu aplicatiile de pe PC, exista un meniu principal. Cand selectati un punct de meniu,

ajungeti intr-un submeniu.
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3.10.2 Mijloace de orientare pentru operare
Pentru o orientare mai facila in meniu, Tn partea din dreapta-jos a afisajului, imediat langa butonul
rotativ, apar sageti care indica sensurile de rotire posibile.

Daca sageata indica spre stanga (<) sau spre dreapta (>), aveti posibilitatea sa rotiti butonul de
operare spre stanga sau spre dreapta, pentru a accesa un punct de meniu.

Indicatie
Exista functii de meniu, care pot fi activate si dezactivate.

Pentru a identifica imediat starea, la capatul randului apare un asterisc ,*”, daca
aceasta functie este activata.

Interface
UsE

P
=

3.10.3 Conceptul de afisare si operare

Ca element de operare este utilizat un singur buton, pe care-| puteti roti si apasa.

Cand ati gasit punctul de meniu in care doriti sa modificati ceva, apasati pe butonul de operare.
Veti ajunge astfel intr-un submeniu. Prin rotirea butonului de operare puteti naviga prin submeniu.
Cand ati gasit functia dorita, apasati pe buton pentru a o selecta.

=4
i%{his is how it works

1 Rotiti butonul de operare, pana cand punctul de meniu dorit apare pe afisaj.

2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Pentru a reveni dintr-un submeniu in meniul principal, rotiti butonul de operare pana la ultimul
punct de meniu, care este afisat cu sagetile ,AMA”, si selectati-1.

)
&fhis is how it works

1 Rotiti butonul de operare, pana cand apare pe afisaj randul cu sageti
AAAANY

2 Apasati butonul de operare, pentru a ajunge in meniul principal.
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3.10.4 Introducerea textului si a cifrelor

in unele puncte de meniu, setarea se realizeaza prin introducerea unui text si a unor cifre.

1

a b OD

Rotiti butonul de operare, pentru a deplasa cursorul in pozitia din text, pe
care doriti s& o modificati.

inFUt. A-2 B-9

Apasati butonul, pentru a selecta pozitia din text.
Rotiti butonul de operare, pentru a selecta litera sau cifra dorita.
Apasati din nou butonul, pentru a confirma selectia.

Repetati operatiile 1 - 4 pentru fiecare pozitie din text, pe care doriti sa o
modificati.

Pentru a finaliza introducerea textului, deplasati cursorul dincolo de ultima
pozitie de pe rand.

Pe afisaj apare ,input END?”.

inFut. EMD7

EHAEE] i

Confirmati finalizarea introducerii datelor apasand pe butonul de operare.

Cand procesul de presare este incheiat, afisajul numeric indica ,Step2 set
mode”.

1 9 din 94

Conceptul aparatului




>
C
—_
o
@)
@)
>
—h
Q
-
=
Q
=
D

3.11 Autoconfigurare

Prin autoconfigurare sunt rezolvate rapid si simplu doud lucruri in ForceMaster 9110. Aparatul
ForceMaster 9110 identifica senzorii conectati si are loc un proces de calibrare, in vederea
determinarii valorilor de monitorizare optime pentru piesele supuse verificarii.

o Incepeti intotdeauna configurarea aparatului ForceMaster 9110 cu o
autoconfigurare.

Daca veti modifica ulterior manual valorile de monitorizare, trebuie sa executati mai intéi o
autoconfigurare.

Atunci cand porniti autoconfigurarea, in functie de sistemul senzorial conectat, aparatul
ForceMaster 9110 va va propune tipul de monitorizare cel mai util.

Autoconfigurarea va conduce in trei pasi la un rezultat automatizat. Cei trei pasi sunt:
Pasul 1: Calibrarea

Sistemul senzorial conectat si atasarea acestuia vor fi detectate automat si va fi initiat procesul de
calibrare. Prelucrati o piesa. Pe baza acestei prelucrari, ForceMaster 9110 analizeaza evolutia
fortei in raport cu distanta si propune o setare a modurilor si parametrilor de monitorizare.

Pasul 2: Setarea modurilor

Puteti verifica ce moduri de monitorizare sunt propuse de aparatul ForceMaster 9110 si aveti
posibilitatea de a selecta un alt mod.

Pasul 3: Setarea parametrilor

Puteti verifica ce parametri de monitorizare a determinat aparatul ForceMaster 9110 pentru
fiecare domeniu de monitorizare si aveti posibilitatea de a-i corecta.

Apoi puteti comuta Th modul de masurare. Puteti chiar s& reveniti la pasul 1 si sa executati din
nou autoconfigurarea cu alte piese.

20 din 94



3.11.1 Meniul ,,Autoconfig”

Acest meniu va ofera acces la functia de autoconfigurare

‘ Autoconfig

Step 1 teach-in

Selectati acest punct de meniu, pentru a initia un
proces de calibrare.

Aceasta este procedura initiala obisnuita in cazul
calibrarii unei piese noi.

Step 2 Modes

Selectati acest punct de meniu, pentru a corecta
modurile.

Step 3 Values

Selectati acest punct de meniu, pentru a corecta
valorile.

In cazul unei piese noi, incepeti cu ,Teach-In” si veti fi apoi ghidat prin toate punctele urmatoare.

Tn cazul corectiilor (fara o recalibrare), selectati fie ,Step 2” pentru corectarea modurilor, fie
~otep 3” pentru corectarea valorilor de monitorizare.

Daca ati dereglat valorile atat de mult, incat nu mai sunt posibile masuratori utile, initiati o
autoconfigurare cu ,Teach-In”, pentru a obtine din nou valori utile.

2y
&fhis is how it works

3.11.2 ,,Step 1: teach-in”

Tncepe’;i intotdeauna setarile la 0 noua piesa cu o calibrare.

1 Accesati meniul ,Autoconfig”.

2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta ,Step 1 teach-in”.

Pe afisaj apare acum: ,waiting: downwards”.

3  Executati un proces de presare.

Dupa ce ati presat o piesa, inainte de a ridica din nou poansonul, afisajul indica

~waiting: upwards”.

4 Deplasati din nou poansonul in sus.

Cand procesul de presare este incheiat, afisajul indica ,Step2 set mode”.

Eventual sunt necesare corectii ale valorilor calibrate prin functia Autoconfig.
Acestea pot fi ajustate manual, daca este necesar.
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3.11.3 ,,Step 2: Set mode”

La acest pas puteti seta modurile de monitorizare posibile. Modurile selectate sunt marcate cu un
asterisc.

Puteti selecta un domeniu de presare dintre pragurile de forta-deplasare si cinci porti ale fortei.
Puteti activa sau dezactiva monitorizarea fortei de asamblare.

Step 2 Set mode

Force-displacement
thresholds

inseamna ca sunt monitorizate pragurile de forta-
deplasare.

Gateway

inseamna ca sunt monitorizate portile definite in
evolutia fortei.

no thread in force

inseamna ca nu exista nicio forta de asamblare.

Thread in force

inseamna ca exista o forta de asamblare.

No block force

inseamna ca nu exista nicio monitorizare in
domeniul fortei de blocare.

Hide block force

inseamna ca nu trebuie afisata curba dintre
inceputul si sfarsitul blocarii. In acest domeniu nu
se va realiza o monitorizare a fortei.

Monitor block force

inseamna ca, intre Thceputul si sfarsitul blocarii,
curba trebuie sa atinga pragul inferior al fortei de
blocare. Totodata, nu este permisa depasirea
pragului superior al fortei de blocare.

Monitor the blocking
force + peening
displacement

inseamnd ca sunt monitorizate forta de blocare si
cursa de stemuire.

Tn cazul in care se monitorizeaza exclusiv forta, este disponibil un singur mod:

‘ Step 2 Set mode

| Force thresholds inseamna ca sunt monitorizate pragurile de forta.

Setarea modurilor
1  Accesati submeniul ,Set modes”.
2  Selectati modul pe care doriti sa-I setati.

3  Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.
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3.11.4 ,Step 3: Set values”

‘ Set level

Displacement low

Aceste valori trebuie setate, daca la pasul 2 ati
selectat punctul ,Force-displacement thresholds”.
,Displacement low” reprezinta inceputul fazei de
presare.

Displacement high

sfarsitul fazei de presare.

Force low pragul minim al fortei, pe care trebuie sa-l atinga
forta de presare.

Force high pragul fortei, pe care forta de presare nu trebuie
s&-l depéseasca.

Set gateways

T1lo Aceste valori trebuie setate, dacé la pasul 2 ati
selectat punctul ,Gateway”. ,lo” este valoarea
inferioara a fortei aferente portii

T1 hi valoarea superioara a fortei portii.

T1WG valoarea distantei pe care este evaluata poarta.

T2 lo Puteti defini pana la cinci porti.

Set blocking

Displacement low

Aceste valori trebuie setate, daca la pasul 2 ati
selectat punctul ,Monitor block force”.
,Displacement low” reprezinta inceputul
monitorizarii fortei de blocare.

Displacement high

sfarsitul monitorizarii fortei de blocare.

Force low pragul minim al fortei, pe care trebuie sa-I atinga
forta de blocare. (Lipseste in modul ,Hide block
force”)

Force high pragul fortei, pe care forta de blocare nu trebuie

sa-| depaseasca. (Lipseste Th modul ,Hide block
force”)

Set the peening displacement

Pdisp min Aceste valori trebuie setate, daca la pasul 2 ati
selectat punctul ,Monitor the blocking force +
peening displacement”. ,Vweg min” reprezinta
cursa de stemuire minima, care trebuie atinsa.

Pdisp max cursa de stemuire, care nu trebuie depasita.
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‘ Set thread in force

Fldisp high Aceste valori trebuie setate, daca la pasul 2 ati
selectat punctul ,Thread in force”. ,Fldisp high”
reprezinta sfarsitul distantei pe care este
monitorizata forta de asamblare.

EFforce high pragul, pe care forta de asamblare nu trebuie sa-I
depaseasca.

Tn cazul in care se monitorizeaza exclusiv forta, pot fi setate urmatoarele valori limita:

Set level

Force low pragul minim al fortei, pe care trebuie sa-l atinga
forta de presare.

Force high pragul fortei, pe care forta de presare nu trebuie
sa-l depaseasca.

Setarea valorilor pragurilor de forta (exclusiv monitorizarea fortei) sau a
pragurilor de forta-deplasare

1

a b WODN

Accesati meniul ,Set values”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Set level”.

Selectati valoarea pe care doriti sa o setati.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Setarea valorilor portilor

1

O O A~ WD
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Accesati meniul ,Set values”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set gateways”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Selectati valoarea pe care doriti sa o setati.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.



Setarea valorilor pentru monitorizarea fortei de blocare

1

o g ~h WD

Accesati meniul ,Set values”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set blocking”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Selectati valoarea pe care doriti sa o setati.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Setarea valorilor cursei de stemuire

1

o g h~h W

Accesati meniul ,Set values”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set peening
displacement”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Selectati valoarea pe care doriti sa o setati.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Setarea valorilor pentru monitorizarea fortei de asamblare

1

oo g~ WD

Accesati meniul ,Set values”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set thread in force”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Selectati valoarea pe care doriti sa o setati.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

3.11.5 Terminarea autoconfigurarii

Autoconfigurarea este finalizata.

Puteti comuta acum in modul de masurare.

Pentru a efectua setari suplimentare la aparat, selectati ,MENU". Veti reveni astfel in meniul de

configurare.
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3.12 Cititor de carduri

In ForceMaster 9110 poate fi introdus un card de memorie. Cardul trebuie introdus intotdeauna cu
contactele orientate spre partea dreapta a afisajului.

Exista trei carduri de memorie diferite, cu denumirile MasterCard, ToolCard si PLCCard.

Daca doriti sa scrieti pe un card, ForceMaster 9110 verifica daca ati introdus cardul
corespunzator. De exemplu, nu puteti salva datele unei scule pe un MasterCard. Pe afisaj apare
in acest caz un mesaj de eroare.

3.12.1 MasterCard
Daca introduceti in modul de masurare un MasterCard si rotiti butonul de operare spre dreapta,
ajungeti in meniul de configurare.

Cardul MasterCard va permite sa efectuati anumite setari la aparat. Acest lucru nu este posibil
fara MasterCard.

Se previne astfel modificarea unor setéari importante de catre utilizatori neautorizati.

3.12.2 ToolCard

Pe ToolCard puteti salva configuratia ForceMaster 9110 pentru o anumita piesa produsa de
dumneavoastra si o puteti pastra Th vederea unor lucrari ulterioare.

Daca se doreste din nou producerea piesei respective, introduceti respectivul ToolCard in
ForceMaster 9110 si cititi datele de pe acest card. Datele salvate pe acest card vor fi utilizate apoi
ca date de configurare.

Vor fi salvate urmatoarele setari:
e numarul comenzii
e denumirea comenzii
e numarul piesei
e clientul
o textul numaratorii inverse
e valoarea numaratorii inverse
e modul de masurare setat
e modul PLC setat
e configuratia de operare setata
o toate valorile fortelor si distantelor, pentru monitorizarea masuratorii

e pragurile de alarma
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3.12.3 PLCCard

Descrierea prezentata mai sus pentru ToolCard este valabila si pentru PLCCard. Detalii gasiti in
capitolul 6.3.
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3.13 Meniul ,,PLC & 10”

Acest meniu este prezent numai la aparatele ForceMaster 9110 cu optiunea Secventé de pasi.
Secventa de pasi reprezinta o posibilitate foarte buna de automatizare rentabila a posturilor de

lucru mici.

(optional)”.

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

Pentru informatii suplimentare, consultati capitolul 3.17 ,Sistem de comanda in secvente de pasi

‘ Reset PLC

Acest subpunct de meniu reseteaza PLC-ul.

‘ See program

in acest submeniu puteti viziona programul PLC-
ului, fara a-l putea modifica.

Puteti sa va faceti astfel o impresie generala
asupra programului. Prin rotirea butonului de
operare puteti parcurge liniile programului. Apasati
butonul, pentru a reveni in meniul principal.

Edit program
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Next STEP

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
urmatorul pas al programului.

Entry condition

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini
conditia aferenta pasului programului.

O lista a conditiilor posibile gasiti in capitolul 6.3.1
Lista conditiilor posibile.

Entry command

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini
comanda aferenta pasului programului.

O lista a comenczilor posibile gasiti in capitolul
6.3.2 Lista comenzilor posibile.

Entry parameter

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini
parametrul aferent pasului programului.

Entry END

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a
incheia editarea pasului programului.

Previous STEP

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
pasul anterior al programului.

‘ Delete program

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a
sterge intregul program.

‘ Enable PLC

in acest submeniu puteti activa PLC-ul. PLC-ul
ruleaza programul.

\ Enable I/0

Cu acest punct de meniu sunt transmise la iesiri
semnalele mesajelor de eroare standard.

\ Block PLC + I/0
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Pentru a numai receptiona semnale la iesiri,
activati acest punct de meniu.




o,
Mhis is how it works

Resetarea PLC-ului

1
2

Vizualizarea programului

a A WON -

Editarea programului

1

0 N O g ~h ODN

11
12
13
14
15

16
17

Accesati meniul ,Meniul ,PLC & 10™.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Reset PLC”.

Accesati meniul ,Meniul ,PLC & 10™.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,See program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pentru a parcurge liniile de meniu.

Apasati butonul de operare, pentru a reveni in meniul principal.

Accesati meniul ,Meniul ,PLC & 10™.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Edit program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Entry condition”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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Rotiti butonul de operare, pentru a selecta conditia doritd de dumneavoastra.
Apasati butonul de operare, pentru a confirma conditia.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Entry command”.
Rotiti butonul de operare, pentru a selecta comanda doritéd de dumneavoastra.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma comanda.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Entry parameter”.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta parametrul dorit.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Next STEP”.
Repetati pasii 2 pana la 13, pana cand ati terminat de scris programul.

Daca doriti sa corectati un pas anterior, rotiti butonul de operare, pana cand apare
,Previous STEP”. Apasati butonul de operare. Repetati aceasta procedura, pana cand
apare pasul pe care doriti sa-1 corectati.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Entry END”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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Stergerea programului

1  Accesati meniul ,Meniul ,PLC & IO
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Delete program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

a A~ WO DN

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Activarea PLC-ului

1  Accesati meniul ,Meniul ,PLC & IO
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Enable PLC”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Activarea I/O

1  Accesati meniul ,Meniul ,PLC & IO
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Enable 1/0”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Blocarea PLC +1/0

30 ain o

1 Accesati meniul ,Meniul ,PLC & IO
2  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Block PLC + /0",

3  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



3.13.1 Lista conditiilor posibile

Conditie
E1
E2
E3
E4
ES
E6
E7
E8
/E1
/E2
/E3

/E4
/E5
/E6

IE7
/E8
N1
N2
N3
N4
N5
N6
/N1
/N2
/N3
/N4
/N5
/N6

Semnificatie

Intrare 1 =1

Intrare 2 = 1
Intrare 3 = 1
Intrare 4 = 1
Intrare 5 = 1
Intrare 6 = 1
Intrare 7 = 1
Intrare 8 = 1
Intrare 1 =0
Intrare 2 =0
Intrare 3 =0
Intrare 4 =0
Intrare 5=0
Intrare 6 = 0
Intrare 7 =0
Intrare 8 = 0
Cama1=1
Cama2=1
Cama3=1
Cama4 =1
Cama5=1
Cama6 =1
Cama1=0
Cama2=0
Cama3=0
Cama4=0
Cama5=0
Cama6=0

Conditie
™
T2
m
T2
TDC
/TDC
BDC
/BDC
OK
NOK
<F1

>F1
<F2
>F2
RZ0
DCG

TR
/TR

Semnificatie

Temporizator 1 expirat
Temporizator 2 expirat
Temporizator 1 activ
Temporizator 2 activ

Punct mort superior atins
Punct mort superior neatins
Punct mort inferior atins
Punct mort inferior neatins
Piesa conforma

Piesa neconforma

Forta mai mica decét pragul
inferior al fortei

Forta mai mare decét pragul
inferior al fortei

Forta mai mica decét pragul
superior al fortei

Forta mai mare decéat pragul
superior al fortei

Contor invers = 0

Contor invers mai mare ca 0
Sistem declansat

Sistem nedeclansat
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3.13.2 Lista comenzilor posibile

Comanda
(o)
02
03
04
05
06
o7
08
/01
/102
/03
104
/05
/106
107
/08
T1
T2
/T1
/T2
JMP
BE
/BE
LO
LN
/L
CN+
CO+
AE
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Parametru

lesire 1

lesire 2

lesire 3

lesire 4

lesire 5

lesire 6

lesire 7

lesire 8

Resetare iesire 1
Resetare iesire 2
Resetare iesire 3
Resetare iesire 4
Resetare iesire 5
Resetare iesire 6
Resetare iesire 7
Resetare iesire 8
Setare temporizator 1 0,1 -9,9s (Val. introd. 1 =0,1s)
Setare temporizator 2 0,1 -9,9 s
Resetare temporizator 1
Resetare temporizator 2
Salt laLinie tinta

Setare bip

Resetare bip

Activare LED OK
Activare LED NOK
Dezactivare LED-uri
Contor NOK +1

Contor OK +1
Confirmare eroare



3.14 Meniul ,,Cam” (Cama)

Acest meniu este prezent numai la aparatele ForceMaster 9110 cu optiunea Secventé de pasi.

Camele reprezinta o completare la PLC. PLC-ul poate interoga camele electronice si controla

astfel procesele automate.

Informatii detaliate gasiti in capitolul 3.18 ,Comutatorul cu came”.

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

Programming

Next cam Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
urmatoarea cama.

Cam start Selectati acest subpunct de meniu, pentru a seta
inceputul camei.

Cam end Selectati acest subpunct de meniu, pentru a seta

sfarsitul camei.

Delete

Cu acest subpunct de meniu stergeti intreaga
setare, daca doriti sa creati un program al camelor
complet nou.

Programarea camelor

1 Accesati meniul ,Cam”.

- O ©W 0 N o g A~ ODN
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Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Program”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Cam start”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea de inceput dorita

Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Cam end”.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea de sfarsit dorita

Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Next cam”.

Repetati pasii 3 pana la 10, pana cand ati terminat de setat toate camele dorite.
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Stergerea camelor
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Accesati meniul ,Cam”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Delete”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



3.15 Masurare si setare

Aparatul ForceMaster 9110 dispune de doua domenii:

1) Modul de masurare
2) Meniul de configurare

Modul de masurare este activ automat dupa pornire, in masura in care in cititorul de carduri nu
exista niciun MasterCard. In acest mod de masurare puteti selecta diverse ferestre de informatii
apasand pe butonul de operare.

Valorile setate in ForceMaster 9110 nu pot fi modificate, atat timp cat in aparat nu este introdus
un MasterCard. Puteti accesa meniul de configurare numai dacé dispuneti de o autorizatie
corespunzatoare, oferita de respectivul MasterCard.

Din meniul de configurare ajungeti in modul de masurare, apasand butonul de operare cand
apare indicatia ,MENU start” sau ,MENU end”. In acest caz, aparatul ForceMaster 9110 comuta
automat in modul de masurare dupa cinci secunde.

Daca a fost parasit modul de masurare si a fost extras cardul MasterCard, aparatul ForceMaster
9110 nu mai poate fi configurat.

3.16 Alarme pentru forta

La presarea cu energie auxiliara (aer comprimat, sistem hidraulic), ForceMaster 9110 poate oferi
protectie impotriva fortelor excesive.

Tn acest sens existd doud alarme pentru fortd. Ambele alarme pentru fortd activeaza iesirea 8 i
prezintd un timp de reactie de cca. 1 ms. Starea de alarma este semnalata printr-un mesaj de
alarma.
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3.16.1 Alarma pentru forta 1

Alarma pentru forta 1 este activa incepand de la punctul mort superior al presei, pana cand
ForceMaster 9110 detecteaza declansatorul. La atingerea punctului de declansare, aceasta
alarma nu mai poate fi activa.

Alarma pentru fortd 1 va deveni activa, atunci cand o piesa supusa presarii nu este pozitionata
corect si conduce astfel la declansarea unui varf de forta.

In cazul unei prese cu energie auxiliara, alarma poate fi utilizati pentru declansarea unei opriri
imediate sau a unei curse de retragere. Pot fi prevenite astfel deteriorari ale piesei, uneltei sau
presei.

3.16.2 Alarma pentru forta 2

Alarma pentru forta 2 este intotdeauna activa. Aceasta este utila, daca cand doriti sa va protejati
piesa, unealta sau presa.

Tn cazul unei prese cu energie auxiliara, aceastd alarmé poate fi utilizatd pentru declansarea unei
opriri imediate sau a unei curse de retragere. Pot fi prevenite astfel deteriorari ale piesei, uneltei
sau presei.
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3.17 Sistem de comanda in secvente de pasi (optional)

Sistemul de comanda in secvente de pasi integrat reprezintd o buna posibilitate de sporire a
productivitatii, chiar si Tn cazul unor posturi de lucru simple.

Gama de functii a fost mentinuta la un nivel de complexitate redus. Numarul de pasi ai unui
program este limitat la 60 de pasi. Sistemul de comanda in secvente de pasi functioneaza dupa
principiul secventei de pasi. Cand conditia de la inceputul unei linii este indeplinitd, comanda din
aceasta linie va fi executata.

Sistemul de comanda in secvente de pasi are 8 iesiri, 7 intrari si o intrare de urgenta. Pot fi
programate toate intrarile cu toate iesirile. Sunt generate inclusiv semnale interne, ca de exemplu
BDC, TDC, OK, NOK si altele, care pot fi combinate cu alte semnale.

Conditiile si comenzile posibile sunt prezentate in capitolul 6.3 Meniul ,PLC & 10”.
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3.18 Comutatorul cu came

Adeseori este utila adaugarea unor procese automatizate la o presa manuala.

Exemple:
e Atunci cand pistonul presei se deplaseaza in jos, piesa este fixatd pneumatic.
e Cand se atinge punctul limita inferior, este declansat un impuls de inchidere.
e Cand pistonul presei se deplaseaza in sus, piesa este ejectata pneumatic.

Astfel de procese de comanda sunt usor de realizat prin comutatorul cu came optional.

Sunt disponibile sase came liber programabile. Fiecare dintre aceste came este definita printr-un
inceput si un sfarsit al camei. Aceste came permit declansarea semnalelor de comanda.
Semnalele camelor pot fi exploatate exclusiv prin intermediul sistemului de comanda in secvente
de pasi.

Daca valoarea programata este pozitiva, reactia va avea loc la cursa de coborare a presei. Daca
valoarea este negativa, reactia va avea loc la cursa de ridicare a presei.

Exemple:

inceputul Sfarsitul Functie

camei camei

20,2 mm 30,3 mm Deplasare n jos a presei: Activare cama la 20,2 mm
Deplasare n jos a presei: Dezactivare cama la 30,3 mm

-35,5 mm -16,6 mm Deplasare in sus a presei: Activare cama la 35,5 mm
Deplasare in sus a presei: Dezactivare cama la 16,6 mm

38,8 mm -36,6 mm Deplasare n jos a presei: Activare cama la 38,8 mm
Deplasare in sus a presei: Dezactivare cama la 36,6 mm

-10,1 mm 12,2 mm Deplasare Tn sus a presei: Activare cama la 10,1 mm

Deplasare in jos a presei: Dezactivare cama la 12,2 mm

Daca se doreste utilizarea alimentarii cu tensiune a aparatului ForceMaster 9110 pentru
comutare, trebuie sa fie scurtcircuitati pinul 1 cu pinul 2, precum si pinul 25 cu pinul 24. O intrare
devine activa printr-un contact de comutare intre pinul 2 si pinul de intrare.

Procedura de setare a camelor este prezentata in capitolul 6.4 Meniul ,Cam” (Cama).
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3.19 Interfata I/O

3.19.1 Alocarea conectorului

O0000000O0O0O0O00
O00000000000O

Pin Semnal

1 U+

2 U+(A)
3 Al

4 A2

5 A3

6 Al

7 A5

8 A6

9 A7
10 A8
11

12

13

14

15

16 E8
17  E7
18 E6
19 E5
20 E4
21  E3
22 E2
23 Ef
24  GND (E)
25 GND

Daca se doreste utilizarea tensiunii de alimentare a aparatului ForceMaster 9110 pentru
semnalele externe, trebuie sa fie scurtcircuitati pinul 1 cu pinul 2 si pinul 25 cu pinul 24.

Procedura de setare a camelor este prezentatd in capitolul 6.4 Meniul ,Cam” (Cama).

38 ain o

Semnificatie

Tensiune de alimentare + 24 V
Contact comun pentru toate iesirile U+
OK

Eroare

Forta

Deplasare

Prea mare

Forta in fereastra de masurare OK
Gata de masurare (magnet de blocare)
Alarma receptionata

Oprire urgenta la functionare interna a PLC-ului
Fara evaluare din partea ForceMaster 9110
Neocupat

Neocupat

Neocupat

Neocupat

Neocupat

Confirmare eroare (impuls 100 ms)

Contact comun pentru toate intrarile

Tensiune de alimentare



3.19.2 Combinatii de semnale I/O

Modul de masurare ,forta-deplasare” cu porti

Semnale
A2 + A3
A1

A8

A7

Modul de masurare ,,forta-deplasare” cu praguri de forta, respectiv ,,forta-timp"

Semnale
A2 + A3

A2 + A3 + A5

A2 + A4

A2 + A4 + A5
A1
A6

A7
A8

Pe langa setarea iesirilor sunt afisate si mesajele de eroare. Deoarece spatiul de pe afisaj este

Semnificatie
Eroare porti forta-deplasare
Masurare OK

Forta 1 sau 2 este depasita
(chiar si cu masurarea neinitiata)

Gata de masurare

Semnificatie

- Forta prea mica (la deplasare si prag
normale)

- BSU neatins

- BSO depasit, BE depasit

- Forta prea mare la prag

- Poarta violata

- Forta prea mica (la deplasare si prag
foarte mici)

- Cursa de stemuire prea mica

- KSO depasit

- Forta prea mica (inceput masurare
neatins)

Sfarsit masurare neatins

Mésurare OK

Forta intre KSU si KSO (chiar si cu

masurarea neinitiata!)

Gata de masurare

Forta 1 sau 2 este depasita
(chiar si cu masurarea neinitiata)
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limitat, este afisat numai unul dintre mesajele de eroare interne prezente. Din acest motiv, se
poate ajunge la aceleasi mesaje de eroare in cazul unor iesiri setate diferit.

Indicatie

Daca este activata una din cele doua functii de monitorizare a alarmelor, iesirea
A8 este rezervata in principiu pentru indicarea starii! Aceasta inseamna, inclusiv
atunci cand este activata functionarea cu secvente de pasi sau cu PLC+1/O
blocate, precum si cand este activata functia 10! In cazul functionarii cu secvente
de pasi, nu este permisa asadar utilizarea iesirii A8!
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3.20 Procedura de pornire

Indicatie
Modificati sistemul senzorial numai in stare oprita.

Corectitudinea valorilor masurate nu va fi garantata in caz contrar. Detectarea
senzorilor se realizeaza numai la pornire.

La pornirea aparatului ForceMaster 9110, acesta este operational abia dupa cca. 10 secunde.
o Pe afisaj apare textul de intdmpinare ,HELLO”.

e ForceMaster 9110 executa o autotestare. Acesta controleaza daca este
conectat inca sistemul senzorial de la ultima autoconfigurare.

e Sunt afisate informatiile privind versiunea firmware si numarul articolului.

e Sunt afisate valorile masurate pentru forta si deplasare. Aparatul este
operational.

Aparatul detecteaza daca sistemul senzorial a fost modificat si afiseaza mesajul ,Sensors have
been changed” (Senzorii au fost modificati). Executati o autoconfigurare, daca ati modificat
sistemul senzorial.

n cazul in care a expirat intervalul de calibrare de doi ani pentru una sau mai multe componente
ale acestui sistem de masurare, apare mesajul ,Load cell (or Displacement sensor or
ForceMaster 9110 calibration service)” [Serviciu calibrare senzor de forta (sau senzor de
deplasare)].

Acesta va reaminteste ca un sistem de asigurare a calitatii, precum si aparatul ForceMaster 9110
necesita o recalibrare periodica. Confirmati acest mesaj cu butonul de operare. Acesta este afisat
doar pentru siguranta si nu are efect asupra functiei de masurare. Aceasta functie poate fi
dezactivata.

In cazul in care ForceMaster 9110 contine inca o eroare memorata la ultima utilizare, este afisat
mesajul de eroare corespunzator. Acest mesaj nu poate fi confirmat fara un MasterCard. Acesta
apare numai daca a fost activata optiunea de confirmare a erorilor ,with MasterCard and marker”
(cu MasterCard si reper).
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4,
4.1

A
f%‘:his is how it works

Prima punere in functiune

Atasarea senzorului de forta la presa manuala

1

2

Introduceti suportul livrat din setul de montaj 5501-Z004, dinspre partea cu
stift, peste senzorul de forta.

Fixati suportul cu grija (cuplu de strangere maxim 3 Nm) la marginea
superioara a senzorului de forta.

Montarea suportului la senzorul de forta

Demontati unealta de presare de la presa manuala, daca este montata.

Deplasati capul presei in sus, pe distanta corespunzatoare inaltimii
senzorului de forta (in functie de domeniul de masurare).

Introduceti senzorul de masurare in pistonul presei si fixati-l cu stiftul filetat
din piston.

Introduceti unealta dumneavoastra de presare de jos in senzorul de forta si
fixati-o cu stiftul filetat din senzor. Demontati unealta de presare de la presa
manuala, daca este montata.

Deplasati capul presei in sus

tiune
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Introduceti senzorul si unealta de presare
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4.2 Atasarea sistemului de masurare a deplasarii (DMS) la
presa manuala

1 Montati adaptorul pentru senzorul de deplasare pe lateralul presei.
2 Utilizati adaptorul 5501-Z004 din setul de montare livrat.

Placa adaptoare pentru sistemul de masurare a deplasarii (DMS)
montata pe presa

=
Q
wn
Q
=
()
Q
(7))
1)
=)
N
(o)
q
c
c
Q.
(9]
—ry
(o)
= X
Q)¢

3 Introduceti senzorul de deplasare in adaptor, cu varful de palpare in jos
(mod de utilizare standard).
Varful de palpare trebuie sa atinga suportul preinstalat la senzorul de forta.

4 impingeti senzorul de deplasare in jos (cu presa in pozitia superioara),
pana cand varful de palpare al senzorului de deplasare ajunge foarte
aproape de opritorul sau superior (diferenta de 1-2 mm).

esaud ej

Sistem de masurare a deplasarii (DMS) in pozitia superioara
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5 Verificati functionarea presei in partea inferioara (punctul mort inferior

BDC), deplasénd cu atentie pistonul presei in jos.

Voraussetzung: Senzorul de deplasare trebuie sa fie antrenat usor si fara

forte transversale, fara sa atinga opritorul sau inferior in

punctul BDC. Trebuie sa fie asigurat contactul varfului de

palpare cu suportul senzorului de forta.

Sistem de masurare a deplasarii (DMS) in pozitia inferioara

In masura in care exista o cursa de corectie, trebuie sa ajustati putin senzorul
de deplasare. Scopul este ca senzorul de deplasare sa se poata misca liber
ntre pozitiile superioara si inferioara ale presei, fara sa ajunga la niciunul dintre
opritoarele sale. Deoarece sistemul pune la dispozitie in mod deliberat multiple
posibilitati de ajustare (deplasarea suportului, senzorului de deplasare si a
capului presei), veti gasi rapid pozitia corecta pentru senzorul de deplasare.

Dupa o eventuala reajustare/corectie necesara a alinierii, fixati definitiv
toate elementele de montaj relevante (suportul, senzorul de deplasare, la
nevoie capul presei).

Senzorii sunt acum montati la presa manuala si reglati mecanic pentru piesele
ce urmeaza a fi presate.

Conectati senzorii la ForceMaster 9110.

Porniti aparatul ForceMaster 9110.
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4.3 Configurarea lantului de masurare la ForceMaster
9110

modificati).
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esaud ej
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Dupa o autotestare, pe afisaj apare indicatia ,sensors have been changed” (senzorii au fost

1  Apasati butonul de operare, pentru a confirma acest mesaj.

beé“ uhdHQEd

FrEorE hauve

jd

Pentru calibrarea lantului de masurare este necesara o executare a functiei ,,Autoconfig”.
Aparatul ForceMaster 9110 seteaza astfel automat elementele de evaluare pentru piesa ce
urmeaza a fi presata.

2 Pentru executarea autoconfigurarii, introduceti cardul MasterCard in cititorul
de carduri si rotiti butonul de operare spre dreapta, pana cand pe afisaj

apare ,,Autoconfig”.

3  Apasati butonul de operare, pentru a accesa urmatorul submeniu

~otep 1 teach-in”.

4  Apasati inca o datad butonul de operare.

Pe afisaj apare:

Sterl teach-in
patt cdenn

ik

5 Executati un proces de presare.

Dupa ce ati presat o piesa, pe afisaj apare ,Step1 teach-in wait: down”,
nou in sus poansonul.

u_| D
Bl 1 ]

Pl 1 |

1 teach—in

pait! up

4k

inaintea de a deplasa din

Cand procesul de presare este incheiat, afisajul numeric indica ,Step2 set

mode”.

~ B
-

Ler?
et Mode

41k
]

6 Rotiti butonul de operare, pana cand apare urmatoarea indicatie.

dir. Lo mes

HutoCont. readd

4
B




ForceMaster 9110 a memorat valorile calibrate si este gata de masurare. Puteti produce intr-o
maniera monitorizata.

Eventual sunt necesare corectii ale valorilor calibrate prin autoconfigurare. Acestea pot fi ajustate
manual, daca este necesar — consultati in acest sens capitolul 3.11.3.
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5. Masurare

In modul de masurare aveti posibilitatea de a selecta diverse ferestre cu informatii. Apasati
butonul de operare, pentru a trece de la o fereastra la alta.

Dupa fereastra ,Max. values” apar din nou valorile actuale.

Pot fi selectate urmatoarele ferestre cu valori:

sunt posibile valorile high sau ok
high: Pragul fortei a fost depasit
low: Pragul fortei nu a fost atins
ok: Evaluare OK
Fmes: Forta cu care s-a efectuat evaluarea.

(¢

5;:.3':11 5:.146 kb Valori max. In aceasta fereastra vedeti forta maxima si
dizel.41.5 mm &

> Mod de
EJ" masurare
«N L.ma @58 kM ) Valori actuale In aceasté fereastra apar valorile actuale ale fortei
m Domax 41.5 mm & $| deplasérii.
- =
() last oreration | Ultima operatie In aceasta fereastra vedeti daca ultima operatie a
Q) - ; fost OK sau NOK.
(7)) BN y Piese ok, piese nok In aceasts fereastra vedeti cate procese au fost
() ngk.g - OK si cate au fost NOK.
ﬁ Fart sum .| | Total piese In aceasta fereastra vedeti cate piese au fost
o i 2 verificate n total.
- E1NEE Fres | F1, F2, Fmes F1: Starea pragului fortei 1
E BEARKD-STREH 5 sunt posibile valorile low sau ok
c F2:: Starea pragului fortei 2
Q.
®
g
3
Q)¢

deplasarea maxima, care au intervenit pe durata
ultimului proces de presare.

TIT2 T3 T8 | | T1 T2 T3 T4 T5 Cand este activata, vedeti aici evaluarea portilor.
ok ok ok ok ok ¥

M T2 137415
olgbl F TREEES Y

esaud ej

Apelarea informatiilor in modul de masurare

b 2
&rhis is how it works

1  Apasati in mod repetat butonul de operare in modul de méasurare, pana
céand apare pe afisaj informatia dorita.

In modul de mé&surare, o eroare aparuté la procesul de presare este indicata imediat pe afisaj sub
forma unui mesaj. Acest mesaj de eroare trebuie sa-l confirmati (in functie de setare, cu sau fara
MasterCard). Dupéa confirmarea erorii apare din nou fereastra cu informatii selectata.

Daca produceti o piesa defectuoasa si nu confirmati aceasta operatie (cu sau fara intentie), se
aude un semnal de atentionare. O noua actionare a presei conduce la aparitia unui mesaj de
eroare suplimentar.
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De asemenea, lampa rosie clipeste, pentru a indica faptul ca a fost produsa o piesa defectuoasa.
Dupa confirmarea mesajului de eroare, lampa rosie continua sa clipeasca, pentru a va reaminti ca
ultima piesa produsa a fost defectuoasa.
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Mesaje de eroare si semnificatia acestora

Nr. eroare
intern
7
8
=
b 9
Q
C_B 11
Q
7)) 12
®
=S 13
N
2 14
c
E 15
Q. 16
®
o
18
=1
S 19

Q
o
q
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Text afisat

Pdisp too
small

Pdisp too
large

ESO
exceeded

BE exceeded

BSO
exceeded

BSU not
reached

Force too
large
Force too
small

ME not
reached

KSU violated

Gateway
violatedo

Text integral

Peening
displacement too
small

Peening
displacement too
large

Thread in threshold
above exceeded
Block end
exceeded

Block threshold
above exceeded

Block threshold
below not reached

Force too large
Force too small

End of
measurement not
reached

Force threshold
below violated

Gateway violatedo

Semnificatie

Cursa relativa de stemuire a fost mai mica
decat cea predefinita.

Cursa relativa de stemuire a fost mai mare
decat cea predefinita.

Forta de asamblare a fost mai mare decéat
cea predefinita.

Cursa de presare a fost mai mare decat
valoarea sfarsitului blocarii.

Forta de blocare a fost mai mare decét
pragul de blocare superior.

Forta de blocare nu a atins pragul de
blocare inferior.

Forta a depasit pragul superior in fereastra
de masurare.

Forta nu a atins pragul inferior in fereastra
de masurare.

Nu a fost atins sfarsitul ferestrei de
masurare.

Forta nu a atins pragul inferior in fereastra
de masurare.

La una dintre cele 5 porti a fost violata fie
limita inferioara, fie limita superioara a fortei.



6. Configurarea aparatului ForceMaster 9110

Puteti accesa meniul de configurare numai daca in cititorul de carduri este introdus cardul
MasterCard.

Accesarea unui submeniu

A
‘&I’his is how it works

1 Introduceti cardul MasterCard in cititorul de carduri, cu contactele orientate
spre afisaj.

2  Rotiti butonul de operare, pana cand apare submeniul dorit.

3  Apasati butonul de operare, pentru a efectua setari in submeniul dorit.

Fiecare submeniu este descris mai detaliat in continuarea acestui document.
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6.1  Meniul ,,Counter” (Contor)

Tn submeniurile meniului Counter puteti efectua urmatoarele setri:

‘ display
OK parts Numarul de piese conforme
NOK parts Numarul de piese neconforme
Total parts Suma tuturor pieselor
Downcounter Starea numaratorii inverse
. D-set Starea initiala a numaratorii inverse
Tot. strokes Numarul total de curse
delete
Parts counters Seteaza la zero contorul de piese OK, contorul de
piese NOK si contorul total.
Down counter Reseteaza contorul invers la valoarea predefinita
la punctul de meniu ,D-Set”.
set

Down counter Seteaza valoarea initiald pentru contorul invers.
Cu contorul invers puteti afisa pe ecran un mesaj
liber editabil de dumneavoastra, dupa un numar
de cicluri de lucru predefinit de dumneavoastra.
Cand apare mesajul, acesta trebuie confirmat la

presa.
Valori 0 ... 9999
Down c. text Seteaza textul, care trebuie sa apara atunci cand
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contorul invers ajunge la valoarea zero.
Valori0... 9 sau Aa ... Zz

Apelarea unei valori a unui contor

1 Accesati meniul ,Counters”.

2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta ,Display”.

esaud ej

3 Rotiti butonul de operare, pana cand apare valoarea dorita.
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Stergerea contorului pieselor

1

2
3
4

Accesati meniul ,Counters”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Clear”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta ,Parts count”.

Apare mesajul ,Parts counter cleared”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma mesajul.

Setarea contorului invers

H WODN

6

Accesati meniul ,Counters”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Down
counter”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare numarul pe care doriti sa-I
setati.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Introducerea textului pentru contorul invers

a ~h OD

N O

Accesati meniul ,Counters”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Set”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Down c. text”.

Introduceti textul. Pentru introducerea textului si a numerelor, consultati
capitolul 3.10.4 Introducerea textului si a cifrelor.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,END input?”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma datele introduse.
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6.2 Stick USB (optional)

6.2.1 Functionarea cu stick USB

Acest capitol este relevant numai daca este prezenta interfata pentru stick USB.
Nu este necesar un stick USB pentru functionarea aparatului ForceMaster 9110.
Stick-ul USB folosit in aparatul ForceMaster 9110 trebuie sa fie formatat.

Daca este conectat un stick USB, rezultatul ultimului proces este salvat in fisierul activitatii
curente dupa fiecare proces. Daca exista, in stick clipeste un LED, pentru a indica faptul ca se
executa operatii de salvare pe stick.

Atentie

Nu opriti aparatul si nu deconectati stick-ul USB, in timp ce se executa operatii de
salvare respectiv in timp ce LED-ul de functionare al stick-ului clipeste.
Aceasta conduce la pierderea datelor si la probleme de salvare pe stick.

Daca ati selectat suplimentar salvarea curbelor cand stick-ul este conectat, vor fi salvate atat
fisierul activitatii cat si un fisier grafic pentru fiecare proces.

Indicatie

Stick-ul USB trebuie sa fie formatat FAT. Este posibila astfel o capacitate de stocare
maxima de 2 GB.

Daca exista deja o cantitate mai mare de date memorata pe stick, aparatul ForceMaster
9110 va necesita mai mult timp pentru crearea structurii sale de date.

Pentru a putea lucra rapid, stick-ul trebuie sa contina pe cat posibil date putine. in
principiu, prezenta unor date nu ridica probleme.
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6.2.2 Meniul ,,USB stick”

n meniul ,USB stick” puteti efectua urmatoarele setri:

‘ USB status

USB module ,OK” inseamna céa este prezent un modul USB si
acesta functioneaza corespunzator.
,NOK” inseamna ca nu este prezent un modul
USB, sau acesta este defect.

Stick USB ,OK” iInseamna ca stick-ul USB este prezent.

,Low” inseamna ca nu exista spatiu de stocare
suficient pe stick.

,NP” (not possible) inseamna ca stick-ul este
defect.

,No USB stick” inseamna ca nu este conectat
niciun stick.

,Cap 1015.0 MB”

Indica respectiva capacitate de stocare a stick-ului
USB (aici de exemplu 1 GB).

,1014.1 MB free”

Indica spatiul de stocare disponibil (aici de
exemplu 1014,1 MB).

,Folder 23_03_08”

Indica dosarul curent, in care se realizeaza
salvarea (aici de exemplu dosarul 23_03_08).

~JOB001.CSV” Indica figierul curent al activitatii, in care se
realizeaza salvarea (aici de exemplu
JOB001.CSV).

,GRA011.CSV” Indica urmatorul fisier grafic, in care va fi salvat

urmatorul proces de presare (aici de exemplu
GRA011.CSV).

Without stick: OK

Daca este activat acest punct de meniu, aparatul
ForceMaster 9110 executa masurari, chiar daca
nu este conectat niciun stick USB sau daca nu
este posibila salvarea pe stick-ul USB.

Without stick:
NOK

Daca este activat acest punct de meniu, aparatul
ForceMaster 9110 nu va executa nicio masurare,
daca nu este posibila stocarea datelor pe stick.
Apare in schimb un mesaj de eroare si se aude
un sunet de avertizare.

Se poate continua lucrul numai daca este
conectat un stick USB si acesta permite si
salvarea datelor pe el.

Curve -> stick

Prin acest punct de meniu se salveaza ultima
curba pe stick, in vederea analizei grafice a unui
proces de presare.
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100 C -> stick

Cand este activat acest punct de meniu, urmatoarele
100 procese vor fi salvate pe stick sub forma de fisier
grafic. Inregistrarea se va incheia dupa aceste 100
procese.

Aceasta functie este conceputa pentru inceputul
productiei unor produse, in vederea inregistrarii grafice
a acestei faze critice.

100 C ->
STOP

Cand este activat acest punct de meniu, inregistrarea
celor 100 de curbe va fi intrerupta.
Acest punct de meniu il dezactiveaza pe precedentul.

All C -> stick

Cand acest punct de meniu este activat, urmatoarele
procese vor fi salvate pe stick sub forma de fisier grafic.
Aceasta functie este utila, atunci cand se efectueaza
analize grafice ale proceselor critice de presare a unor
piese de calitate superioara pe o perioada mai lunga de
timp.

Aveti in vedere faptul ca aparatul ForceMaster 9110 nu
este pregatit de masurare in timpul inregistrérii. in plus,
fisierele grafice ocupa mult spatiu de stocare pe stick.

All C ->
STOP

2y
&fhis is how it works

Cand este activat acest punct de meniu, inregistrarea
tuturor curbelor va fi intrerupta.
Acest punct de meniu il dezactiveaza pe precedentul.

Apelarea unei informatii din meniul USB status

1

Accesati meniul ,USB stick”.

2  Apasati butonul de operare, pentru a selecta ,USB status”.

3 Rotiti butonul de operare, pana cand apare informatia dorita.
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Activarea optiunii de executare a masuratorilor si fara stick USB

1
2

3

Activarea optiunii de executare a masuratorilor numai cu stick USB

1
2

3

Salvarea ultimei curbe de masurare pe stick

1
2

3

Salvarea urmatoarelor 100 curbe de masurare pe stick

intreruperea salvarii urmatoarelor 100 curbe de masurare pe stick

1
2

3

Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Without stick:
OK”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Without stick:
NOK”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Curve ->
stick”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,100 C ->
stick”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,100 C ->
STOP”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Salvarea tuturor curbelor de masurare pe stick

1
2

Accesati meniul ,USB stick”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,All C ->
stick”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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intreruperea salvirii tuturor curbelor de mésurare pe stick
1 Accesati meniul ,USB stick”.

2  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,All C ->
STOP”.

3  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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6.2.3 Exemplu de date salvate

Textul informatiei stocate
15:36:27 11_02_10 10334455 9.014
Order data

PART.NO

ORDER.NO

ORDER.REF
CUSTOMER

Valori limita

265 1 0

52 1000

720

30.67 38.72 213 320
37.91 39.52 362 542
30.67 213

37.91 39.52

15.63

2086 0.0 106.7
32.28 50.9 157.6
33.89 99.1 205.9
35.50 140.8 247.5
3711 1875 294.2

Curve data

28.89 28.9
29.02 32.3
29.08 35.5
29.16 38.4
29.26 411
29.36 41.6
29.50 45.8
29.66 48.0
29.63 514
29.68 48.5
29.64 48.2
Etc. etc.

Semnificatie
Ora, data, Snr.FM, Vers.SW. FM

Numarul piesei
Numarul comenzii
Referinta comenzii
Numele clientului

Ora inregistrarii[1], reperul 10[2], numarul erorii[3]
Cursa max. senzor, fortd max. senzor

Mod de masurare[4], mod de blocare[5], mod forta de

asamblare[6]

Tip masurare, sfarsit masurare, pragul inferior al fortei,

pragul superior al fortei

Inceput blocare, sfarsit blocare, prag inferior blocare,

prag superior blocare

Sfarsit fortd de asamblare, prag superior forta de

asamblare

Cursa de stemuire min., cursa de stemuire max.

Punct declansare deplasare

1. Pozitie poarta, poarta min., poartd max.
2. Pozitie poarta, poartad min., poarta max.
3. Pozitie poarta, poartd min., poarta max.
4. Pozitie poarta, poartd min., poarta max.
5. Pozitie poarta, poartad min., poarta max.

Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
Valoare deplasare, valoare forta
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6.3 Meniul ,,PLC & 10”

Acest meniu este prezent numai la aparatele ForceMaster 9110 cu optiunea Secventa de pasi.
Secventa de pasi reprezinta o posibilitate foarte buna de automatizare rentabila a posturilor de
lucru mici.

Pentru informatii suplimentare, consultati capitolul 3.17 Sistem de comanda in secvente de pasi.

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

\ Reset PLC

Acest subpunct de meniu reseteaza PLC-ul.

‘ See program

in acest submeniu puteti viziona programul PLC-
ului, fara a-I putea modifica.

Puteti sa va faceti astfel o impresie generala
asupra programului. Prin rotirea butonului de
operare puteti parcurge liniile programului.
Apasati butonul, pentru a reveni in meniul

principal.
Edit program
Next STEP Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
urmatorul pas al programului.
Entry condition Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini

conditia aferenta pasului programului.
O lista a conditiilor posibile gasiti in capitolul 6.3.1
Lista conditiilor posibile.

Entry command Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini
comanda aferenta pasului programului.

O lista a comenzilor posibile gasiti in capitolul
6.3.2 Lista comenzilor posibile.
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Entry parameter Selectati acest subpunct de meniu, pentru a defini
parametrul aferent pasului programului.

Entry END Selectati acest subpunct de meniu, pentru a
incheia editarea pasului programului.

Previous STEP Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
pasul anterior al programului.

‘ Delete program

Selectati acest subpunct de meniu, pentru a
sterge intregul program.

‘ Enable PLC

in acest submeniu puteti activa PLC-ul. PLC-ul
ruleaza programul.

\ Enable I/0

Cu acest punct de meniu sunt transmise la iesiri
semnalele mesajelor de eroare standard.

\ Block PLC + I/0

Pentru a numai receptiona semnale la iesiri,
activati acest punct de meniu.
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o,
Mhis is how it works

Resetarea PLC-ului

1
2

Vizualizarea programului

a A WON -

Editarea programului

1

0 N O g ~h ODN

11
12
13
14
15

16
17

Accesati meniul ,PLC & 10”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Reset PLC”.

Accesati meniul ,PLC & 10”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,See program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pentru a parcurge liniile de meniu.

Apasati butonul de operare, pentru a reveni in meniul principal.

Accesati meniul ,PLC & 10”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Edit program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Entry condition”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pentru a selecta conditia doritd de dumneavoastra.
Apasati butonul de operare, pentru a confirma conditia.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Entry command”.

Rotiti butonul de operare, pentru a selecta comanda dorita de dumneavoastra.
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Apasati butonul de operare, pentru a confirma comanda.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Entry parameter”.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta parametrul dorit.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Next STEP”.
Repetati pasii 2 pana la 13, pana cand ati terminat de scris programul.

Daca doriti sa corectati un pas anterior, rotiti butonul de operare, pana cand apare
,Previous STEP”. Apasati butonul de operare. Repetati aceasta procedura, pana cand
apare pasul pe care doriti sa-1 corectati.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Entry END”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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Stergerea programului

1  Accesati meniul ,PLC & 10"
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Delete program”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

a A~ WO DN

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Activarea PLC-ului

1  Accesati meniul ,PLC & 10"
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Enable PLC”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Activarea I/O

1  Accesati meniul ,PLC & 10"
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Enable 1/0”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Blocarea PLC +1/0

60 s

1  Accesati meniul ,PLC & 10"
2  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Block PLC + /0",

3  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



6.3.1 Lista conditiilor posibile

Conditie
E1
E2
E3
E4
ES
E6
E7
E8
/E1
/E2
/E3

/E4
/E5
/E6

IE7
/E8
N1
N2
N3
N4
N5
N6
/N1
/N2
/N3
/N4
/N5
/N6

Semnificatie

Intrare 1 =1

Intrare 2 = 1
Intrare 3 = 1
Intrare 4 = 1
Intrare 5 = 1
Intrare 6 = 1
Intrare 7 = 1
Intrare 8 = 1
Intrare 1 =0
Intrare 2 =0
Intrare 3 =0
Intrare 4 =0
Intrare 5=0
Intrare 6 = 0
Intrare 7 =0
Intrare 8 = 0
Cama1=1
Cama2=1
Cama3=1
Cama4 =1
Cama5=1
Cama6 =1
Cama1=0
Cama2=0
Cama3=0
Cama4=0
Cama5=0
Cama6=0

Conditie
™
T2
m
T2
TDC
/TDC
BDC
/BDC
OK
NOK
<F1

>F1
<F2
>F2
RZ0
DCG

TR
/TR

Semnificatie

Temporizator 1 expirat
Temporizator 2 expirat
Temporizator 1 activ
Temporizator 2 activ

Punct mort superior atins
Punct mort superior neatins
Punct mort inferior atins
Punct mort inferior neatins
Piesa conforma

Piesa neconforma

Forta mai mica decét pragul
inferior al fortei

Forta mai mare decét pragul
inferior al fortei

Forta mai mica decét pragul
superior al fortei

Forta mai mare decéat pragul
superior al fortei

Contor invers = 0

Contor invers mai mare ca 0
Sistem declansat

Sistem nedeclansat
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6.3.2 Lista comenzilor posibile

Comanda
A1
A2
A3
A4
A5
A6
A7
A8
/01
/102
/03
104
/05
/106
107
/08
T1
T2
/T1
/T2
JMP
BE
/BE
LO
LN
/L
CN+
CO+
AE
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Parametru

lesire 1

lesire 2

lesire 3

lesire 4

lesire 5

lesire 6

lesire 7

lesire 8

Resetare iesire 1
Resetare iesire 2
Resetare iesire 3
Resetare iesire 4
Resetare iesire 5
Resetare iesire 6
Resetare iesire 7
Resetare iesire 8
Setare temporizator 1 0,1 -9,9s (Val. introd. 1 =0,1s)
Setare temporizator 2 0,1 -9,9 s
Resetare temporizator 1
Resetare temporizator 2
Salt laLinie tinta

Setare bip

Resetare bip

Activare LED OK
Activare LED NOK
Dezactivare LED-uri
Contor NOK +1

Contor OK +1
Confirmare eroare



6.4 Meniul ,,Cam” (Cama)

Acest meniu este prezent numai la aparatele ForceMaster 9110 cu optiunea Secventa de pasi.

Camele reprezinta o completare la PLC. PLC-ul poate interoga camele electronice si controla

astfel procesele automate.

Informatii detaliate gasiti in capitolul 3.18 ,Comutatorul cu came”.

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

Programming

Next cam Selectati acest subpunct de meniu, pentru a edita
urmatoarea cama.

Cam start Selectati acest subpunct de meniu, pentru a seta
inceputul camei.

Cam end Selectati acest subpunct de meniu, pentru a seta

sfarsitul camei.

Delete

Cu acest subpunct de meniu stergeti intreaga
setare, daca doriti sa creati un program al camelor
complet nou.

Programarea camelor

1 Accesati meniul ,Cam”.

- O ©W 0 N o g A~ ODN

-_—

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Program”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Cam start”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea de inceput dorita
Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Cam end”.
Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea de sféarsit dorita

Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.
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Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Next cam”.

Repetati pasii 3 pana la 10, pana cand ati terminat de setat toate camele dorite.
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Stergerea camelor
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a A WO DN

Accesati meniul ,Cam”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Delete”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



6.5 Meniul ,CARD”

Tn submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

‘ Read

ToolCard Cu acest subpunct de meniu cititi datele de pe un
card al uneltei.

Datele salvate pe acest card vor fi utilizate apoi ca
date de configurare n aparatul ForceMaster 9110.

PLCCard Cu acest subpunct de meniu cititi datele de pe un
card PLC.

Datele salvate pe acest card vor fi salvate apoi ca
program PLC in aparatul ForceMaster 9110.
Totodata, datele camelor salvate pe acest card
vor fi transferate Tn memoria aparatului.

Write

ToolCard Cu acest subpunct de meniu salvati setarile
actuale ale aparatului ForceMaster 9110,
referitoare la datele presarii, pe un card al uneltei.
Puteti inscriptiona cardul si-l puteti atasa
documentatiei comenzii.

PLCCard Cu acest subpunct de meniu salvati programul
PLC actual si setarile camelor pe un card PLC.
Puteti inscriptiona cardul si-l puteti atasa
documentatiei comenzii.

Tool card direct

no La incarcarea unui nou program de pe ToolCard
este necesar un MasterCard.
yes La incarcarea unui nou program de pe ToolCard

nu este necesar un MasterCard.

Introduceti un ToolCard in cititorul de carduri si
rotiti butonul de operare spre dreapta; veti ajunge
astfel la punctul de meniu Read ToolCard. Puteti
citi acum datele de pe ToolCard si veti reveni
automat in meniul de masurare.
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f%rhis is how it works

Citirea unui ToolCard

Accesati meniul ,CARD”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Read”.

Scoateti cardul MasterCard din cititorul de carduri si introduceti cardul
ToolCard, pe care doriti sa-I cititi.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu , Tool C”.
Apare mesajul ,CARD read”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma mesajul.

Accesati meniul ,CARD”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Write”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Scoateti cardul MasterCard din cititorul de carduri si introduceti cardul
ToolCard, pe care doriti sa salvati datele uneltei.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu , Tool C”.
Apare mesajul ,CARD written”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma mesajul.

1
2
3
4
5
% Salvarea pe ToolCard
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Citirea cardului PLCCard

Accesati meniul ,CARD”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Read”.

Scoateti cardul MasterCard din cititorul de carduri si introduceti cardul
PLCCard, pe care doriti sa-| cititi.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,PLCCard”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu. Apare
mesajul ,CARD read”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma mesajul.



Salvarea pe PLCCard

1

2
3
4

(3}

Accesati meniul ,CARD”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Write”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Scoateti cardul MasterCard din cititorul de carduri si introduceti cardul
PLCCard, pe care doriti sa salvati programul PLC actual.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,PLCCard”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu. Apare
mesajul ,CARD written”.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma mesajul.

Facilitarea citirii unui ToolCard pentru angajati fara MasterCard

1
2

Accesati meniul ,CARD”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,ToolCard
direct”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Blocarea citirii unui ToolCard pentru angajati fara MasterCard

1
2

Accesati meniul ,CARD”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,ToolCard
direct”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,No”.
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6.6 Meniul ,,Manual settings” (Setari manuale)

Tn submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

' TRFO

Cu acest subpunct de meniu puteti seta valoarea
fortei pentru punctul de declansare.

Trebuie sa dispuneti insa de suficienta experienta
in monitorizarea fortei de presare, pentru a putea
efectua aceasta setare in mod util.

TR DS

Cu acest subpunct de meniu puteti seta valoarea
deplasarii pentru punctul de declansare.

Trebuie sa dispuneti insa de suficienta experienta
in monitorizarea fortei de presare, pentru a putea
efectua aceasta setare ih mod util.

| FO Alarm 1

in acest submeniu puteti ajusta pragul alarmei
pentru forta 1.

| FO Alarm 1
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in acest submeniu puteti ajusta pragul alarmei
pentru forta 2.

Setarea valorii fortei pentru punctul de declansare

Accesati meniul ,Manual settings”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,TR FO”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare valoarea pe care doriti sa o
setati.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Setarea valorii deplasarii pentru punctul de declansare

Accesati meniul ,Manual settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,TR DS”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare valoarea pe care doriti sa o
setati.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.



Setarea alarmei pentru forta 1

1
2
3
4

5

Accesati meniul ,Manual settings”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,FO alarm 1”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare valoarea pe care doriti sa o
setati.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Setarea alarmei pentru forta 2

1

2
3
4

Accesati meniul ,Manual settings”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,FO alarm 2.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare valoarea pe care doriti sa o
setati.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.
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6.7 Meniul ,,Error signals” (Semnale de eroare)

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

Avertizare
Folositi volumul sonor maxim numai intr-un mediu de lucru cu obligativitate de
purtare a echipamentului de protectie a auzului. Pericol de vatamare a auzului.

‘ Error signal

single beep

in acest submeniu puteti selecta cu ce sunet va
reactiona aparatul la o eroare de presare.

series of beeps

Un semnal de eroare repetitiv ramane activ pana
la confirmare.

single hoot of the horn

series of horn hoots

single siren sound

series of siren sounds

Error signal volume

quiet

medium

loud

very loud

Error acknowledgement

standard

in acest submeniu puteti alege modul in care va fi
confirmata o eroare de presare. Confirmare a
erorii fara MasterCard
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with MasterCard

Confirmarea erorii este posibila numai cu un
MasterCard.

with MasterCard and

Confirmarea erorii este posibila numai cu cardul

marker MasterCard. Mesajul de eroare ramane activ dupa
repornire.
‘ Beep off
Sunetul de atentionare este dezactivat.
‘ Beep at BF
Un sunet de atentionare pentru operator, atunci
céand preseaza la aparitia fortei de blocare. Cand
se atinge forta de blocare dorita, se aude un scurt
sunet de atentionare, care confirma forta corecta.
Beep when
peening

Un sunet de atentionare pentru operator, atunci
cand executa un proces de stemuire. Cand se
atinge cursa de stemuire doritd, se aude un scurt
sunet de atentionare, care confirma stemuirea
corecta.
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Numarul mare se semnale de eroare asigura, intr-un mediu cu mai multe aparate ForceMaster
9110, o identificare rapida a aparatului care semnaleaza o eroare.
Setarea tipului semnalului de eroare

1 Accesati meniul ,Error signal’.

2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Error
signal”.

3 Rotiti butonul de operare, pana cand apare tipul semnalului de eroare pe
care doriti sa-| setati.

4 Apasati butonul de operare, pentru a confirma selectia dumneavoastra.

Setarea volumului sonor al semnalului de eroare
1 Accesati meniul ,Error signal”.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Error signal
volume”.

3  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

4  Rotiti butonul de operare, pana cand apare volumul sonor pe care doriti s&-I
setati.

5 Apasati butonul de operare, pentru a confirma selectia dumneavoastra.

Setarea tipului de confirmare a erorii
1 Accesati meniul ,Error signal’.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Error
acknowledgement”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

4  Rotiti butonul de operare, pana cand apare tipul de confirmare pe care doriti
sa-| setati.

5 Apasati butonul de operare, pentru a confirma selectia dumneavoastra.
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Setarea sunetului de atentionare la atingerea fortei de blocare

1 Accesati meniul ,Error signal’.
2  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Beep at BF”.

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Setarea sunetului de atentionare la atingerea cursei de stemuire
1 Accesati meniul ,Error signal”.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Beep when
peening”.
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Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de
meniu.Dezactivarea sunetului de atentionare

Accesati meniul ,Error signal”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Beep off”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



6.8 Meniul ,,Order data” (Date comanda)

Aceste date apar pe tiparitura si sunt salvate pe stick-ul USB. Ele sunt disponibile de asemenea
in modul de masurare.

Tn submeniuri puteti efectua urmétoarea selectie:

‘ ItemNo

Aici puteti introduce textul pentru numarul
articolului. Textul apare pe tiparituri si in tabelul
Excel al memoriei de activitati.

‘ ItemDes

Aici puteti introduce textul pentru descrierea
articolului. Textul apare pe tiparituri si in tabelul
Excel al memoriei de activitati

‘ OrderNo

Aici puteti introduce textul pentru numarul
comengzii. Textul apare pe tiparituri si in tabelul
Excel al memoriei de activitati.

‘ Customer

Aici puteti introduce textul pentru numele
clientului. Textul apare pe tiparituri si in tabelul
Excel al memoriei de activitati.

Introducerea numarului articolului
1  Accesati meniul ,Order data”.
2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,ltemNo”.

3 Introduceti numarul articolului. Pentru introducerea textului si a numerelor,
consultati capitolul 3.10.4 ,Introducerea textului si a cifrelor”.
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Introducerea descrierii articolului
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Accesati meniul ,,Order data”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,ltemDes”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Introduceti numarul articolului. Pentru introducerea textului si a numerelor,
consultati capitolul 3.10.4 ,Introducerea textului si a cifrelor”.

Introducerea numarului comenzii

Accesati meniul ,,Order data”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,OrderNo”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Introduceti numarul articolului. Pentru introducerea textului si a numerelor,
consultati capitolul 3.10.4 ,Introducerea textului si a cifrelor”.

Introducerea numelui clientului

Accesati meniul ,,Order data”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Customer”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Introduceti numarul articolului. Pentru introducerea textului si a numerelor,
consultati capitolul 3.10.4 ,Introducerea textului si a cifrelor”.



6.9 Meniul ,Statistics” (Statistici)

Acest meniu este doar o fereastra informativa. Perioada de evaluare statistica incepe odata cu
parasirea meniului de configurare si se termina odata cu parasirea meniului de masurare.

In acest meniu puteti accesa urmatoarele informatii:

Statistics

Parts per hour
Parts per minute
Time per part

Time for ten parts

Time for a hundred parts

Accesarea informatiilor statistice
1 Accesati meniul ,Statistics”.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare informatia dorita.
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6.10 Meniul ,,Manual and internal settings” (Setari manuale
si interne)

In submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

Special
displacement

inverse Aparatul ForceMaster 9110 asteapta de la
senzorul de deplasare o valoare crescatoare,
atunci cand presa se deplaseaza in directia piesei
(in jos). Senzorii nostri de deplasare sunt livrati
intr-o varianta in care, atunci cand presa se
deplaseaza in jos, palpatorul se extinde Tn afara
carcasei senzorului.

Daca ati optat pentru un montaj al senzorului de
deplasare, care functioneaza exact invers, prin
punctul de meniul ,inverse” din acest meniu puteti
inversa orientarea.

normal Selectati acest punct de meniu, pentru a reveni la
orientarea standard.
auto Selectati acest punct de meniu, pentru a activa

detectarea automata a orientarii.

FS. Autoconfig

Atunci cand initiati o autoconfigurare, aparatul
ForceMaster 9110 va considera forta ca
declansator pentru detectarea inceperii procesului
de presare. Aceasta forta este in mod standard de
5 % din valoarea nominala a senzorului.

Daca exista aplicatii speciale, in care doriti o forta
declansatoare mai mare sau mai mica, o puteti
seta in acest meniu.

RS232 <-> USB
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RS232 Selectati acest punct de meniu, pentru a comuta
de la interfata USB la interfata RS232.
USB Selectati acest punct de meniu, pentru a comuta

de la interfata RS232 la interfata USB.

Cal. message

off Selectati acest punct de meniu, pentru a
dezactiva mesajul de calibrare a aparatului
ForceMaster 9110 si senzorului.

on Selectati acest punct de meniu, pentru a activa
mesajul de calibrare a aparatului ForceMaster
9110 si senzorului.
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Display format

Displacement Selectati acest punct de meniu, pentru a selecta
unitatea de masura pentru deplasare. Posibil:
milimetri, toli, liber

Force Selectati acest punct de meniu, pentru a selecta
unitatea de masura pentru forta. Posibil: N, livre-
forta, Kp, pdl.

UTK

Train Calibrarea senzorului UTK in pozitia punctului
mort inferior al presei.

Adjustment Ajustarea senzorului UTK al presei, astfel incat

domeniul de masurare sa fie acoperit pe intreaga
cursa de deplasare a presei.

Standard settings

Acest subpunct de meniu seteaza aparatul
ForceMaster 9110 la valorile standard.

Acest lucru este util, atunci cand au fost efectuate
mai setari neconcordante in diverse submeniuri.
Dupa apelarea setarilor standard, aparatul
ForceMaster 9110 revine la starea de livrare.

Configurarea masurarii deplasarii pentru palpatoarele cu comprimare ale
senzorului

1 Accesati meniul ,Internal settings”.
2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Special displacement”.
3 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,inverse”.

4 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Configurarea masurarii deplasarii pentru palpatoarele cu extindere ale senzorului

1  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Special
displacement”.

o
F
F
(o))
| .
O
whed
2]
©
=
o]
o
| .
o
LL
=
-
whd
©
|
]
Q.
©
©
O]
| S
(©
| S
>
D)
4=
C
O
O

2 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,normal”.
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Setarea fortei declansatoare
1 Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,FS autoconfig”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Force level”.

Rotiti butonul de operare, pentru a seta valoarea dorita.

o g A~ ODN

Apasati butonul de operare, pentru a confirma setarea.

Selectarea interfetei RS232
1 Accesati meniul ,Internal settings”.
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,RS232 <-> USB”.

3  Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,RS232”,

Selectarea interfetei USB
Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,RS232 <-> USB”.

1

2

3 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

4  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,USB”.
5

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Dezactivarea mesajului de calibrare
1 Accesati meniul ,Internal settings”.
2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Standard settings”.
3 Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,CAL message’.

4  Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

5 Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Activarea mesajului de calibrare

1 Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Standard settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,CAL message”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,No”.

a b~ ODN

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
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Modificarea unitatii pentru deplasare

N

H W

Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Display format”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu
,Displacement”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare unitatea dorita.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Modificarea unitatii pentru forta

N O a0 AhAWODN

Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Display format”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Force”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare unitatea dorita.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Calibrarea UTK

a b WON -

Accesati meniul ,Internal settings”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Train the UTK”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Aduceti presa cu senzorul UTK montat in punctul mort inferior al presei.

Apasati butonul de operare, pentru a incheia operatia. Senzorul UTK este acum tarat
la valoarea 182°.
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Ajustarea UTK

1

2
3
4

Accesati meniul ,Internal settings”.
Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Adjust the UTK”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Aduceti senzorul UTK cu axul intr-o pozitie, in care este afisata continuu intreaga
cursa de deplasare a presei.

Apasati butonul de operare, pentru a incheia operatia.

Activati punctul de meniu , Train the UTK".

Revenirea la setarile standard

80 an s

a A~ WD

Accesati meniul ,Internal settings”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Standard settings”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Yes”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.



6.11 Meniul ,,Date & time” (Data si ora)

Tn submeniuri puteti efectua urmatoarea selectie:

‘ Date
Data este necesara in aparatul ForceMaster 9110
pentru tiparire si memoria de activitati, precum si
pentru monitorizarea intervalelor de calibrare.
Selectati acest punct de meniu pentru a o seta.
Time

Ora este necesara in aparatul ForceMaster 9110
pentru tiparire si memoria de activitati. Selectati
acest punct de meniu pentru a o seta.

Reglarea datei

Reglarea orei

Accesati meniul ,Date & time”.

Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu ,Date”.
Rotiti butonul de operare, pentru a selecta ziua.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.

Repetati pasii 3 si 4 pentru a selecta luna si anul.

Accesati meniul ,Date & time”.

Rotiti butonul de operare, pana cand apare punctul de meniu ,Time”.
Apasati butonul de operare, pentru a selecta punctul de meniu.
Rotiti butonul de operare, pentru a selecta ora.

Apasati butonul de operare, pentru a confirma valoarea.

Repetati pasii 3 si 5 pentru a selecta minutele.
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6.12 Meniul ,,Status” (Stare)

Acest meniu este doar o fereastra informativa.

In acest meniu puteti accesa urmatoarele informatii:

Stare

Firmware version

Cc

Software version

Version date

Version time

1 Selectati meniul ,Status”.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare informatia dorita.

6.13 Meniul ,,Language” (Limba)

Selectati acest punct de meniu pentru a schimba limba.

‘Language

German

English

French

Italian
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Hungarian

Polish

1 Selectati meniul ,Language”.

2 Rotiti butonul de operare, pana cand apare limba pe care doriti sd o setati.

3 Apasati butonul de operare, pentru a confirma limba selectata.
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Exemplu de curba de presare: Domeniul de asamblare este reprezentat printr-un dreptunghi rosu la
fnceputul curbei, iar domeniul de blocare printr-un patrat rosu la sféarsitul acesteia. Barele rosii

simbolizeaza portile.

Abrevieri:

Wws =

inceput deplasare

MS = inceput masurare
KSU = prag inferior forta
BS = inceput blocare
BSU = prag inferior blocare
EE = sfarsit asamblare
Legenda:

Domeniu

=

TR
ME
KSO
BE
BSO
ESO

declansator
sfarsit masurare

= prag superior forta

sfarsit blocare

= prag superior blocare

prag superior asamblare

Fereastra asamblare { Fereastra blocare

~ Poarta
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Domeniul 1

Presa se deplaseaza in directia piesei, fara aparitia unei forte. In acest domeniu nu este necesara
monitorizarea fortei.

Daca se doreste utilizarea aparatului ForceMaster 9110 la prese automate, poate fi utilizata
alarma pentru forta 1 in vederea monitorizarii coliziunii. (Vezi capitolul 3.16 Alarme pentru forta).

| >
[ I

WS TR EE MS BS ME BE
Abrevieri:
WS = inceput deplasare TR = declansator
MS = inceput masurare ME = sférsit masurare
KSU = prag inferior forta KSO = prag superior forta
BS = inceput blocare BE = sfarsit blocare
BSU = prag inferior blocare BSO = prag superior blocare
EE = sfarsit asamblare ESO = prag superior asamblare
Legenda:

Domeniu e Fereastra asamblare / Fereastra blocare — Poarta
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Domeniul 2

Presa intalneste piesa. Acesta este un moment critic. in multe cazuri se ajunge aici la o forta
sporitd, deoarece piesa de presat trebuie sa fie asamblata in partea inferioara a piesei. Prin
urmare, aceasta forta este numita forta de asamblare. Monitorizarea fortei de asamblare este
uneori utila. Exista si procese de presare, la care nu apare forta de asamblare.

O forta de asamblare apare, atunci cand
e piesa de presat nu poate fi asamblata corect in partea inferioara

e cele doua piese prezinta muchii sau bavuri taioase.

e jocul uneltei de presare ingreuneaza obtinerea unei pozitii de presare precise.

Forta de asamblare prezinta doi parametri de monitorizare:

e pragul superior al fortei (KSO), forta de asamblare nu trebuie sa depaseasca
acest prag.

e pragul superior al deplasarii (EE), la care se incheie monitorizarea fortei de
asamblare.

A
BSO s s vt a4 v wncaews v e e T R e e M
BSU ——
KS(D) e s i vuvss ves URESREIERERE
KSU ——
ESO —jm
I L
[ [
WS R EE MS BS ME BE
Abrevieri:
WS = inceput deplasare TR = declansator
MS = inceput masurare ME = sférsit masurare
KSU = prag inferior forta KSO = prag superior forta
BS = inceput blocare BE = sfarsit blocare
BSU = prag inferior blocare BSO = prag superior blocare
EE = sfarsit asamblare ESO = prag superior asamblare
Legenda:
Domeniu < Fereastra asamblare f Fereastra blocare — Poarta
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Domeniul 3

Procesul de asamblare este incheiat. Forta este sporita, deoarece fortele de frecare ale pieselor
de presat devin tot mai mari. Se poate ajunge aici la oscilatii ale fortei in sus si in jos. Acestea
sunt cauzate de rugozitati ale suprafetei, influente al lubrifiantilor, ca de exemplu: agentii de racire
proveniti de la prelucrare sau chiar grasimile depuse prin atingerea pieselor cu méana. in principiu,
procesele de presare pot fi rar reproduse cu fidelitate ih domeniul 3, insa tendintele sunt similare.

Pentru domeniul de presare efectiv sunt posibile doua tipuri de monitorizare: doua praguri de forta
sau cinci porti de forta. Vezi capitolul 7 Curbe de putere-deplasare.

Praguri de forta
Domeniul de presare efectiv este monitorizat cu privire la doua praguri de forta.

Pragul inferior al fortei (KSU) trebuie sa fie depasit, deoarece in caz contrar
forta de presare este prea mica, iar piesele se pot desprinde din nou in
anumite circumstante.

Pragul superior al fortei (KSO) nu trebuie depasit, deoarece in caz contrar
piesa va fi deteriorata.

Porti de forta

Portile reprezinta domenii de toleranta pentru forta, stabilite in functie de
deplasare. In cazul unei piese conforme, nu este permisa depésirea in sus sau
in jos a fortei in conditiile cursei definite. Acestea sunt dispuse pe cinci pozitii
ale deplasarii. Caracteristica fortei trebuie sa traverseze aceste porti. Fiecare
poarta este definita prin trei parametri - pozitia portii pe axa deplasarii, punctul
mort inferior de pe axa fortei si punctul mort superior de pe axa fortei.

Deoarece fiecare poarta poate fi liber aleasa, pot fi monitorizate chiar si evolutii
complicate ale fortei.

Monitorizare prin praguri de forta poate fi configurata mai rapid si este adecvata pentru
majoritatea proceselor. Portile de fortd sunt mai complicat de configurat.

Puteti alege liber intre modul cu praguri de forta si modul cu porti.
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A
BSO T R S e .
23 [ I SRR e
KSO —f—
KSU B P e T e R FR S
ESO —umuiann —— % SR | I il R A - _
I .
[ [T
WS TR EE MS BS ME BE
Abrevieri:
WS = inceput deplasare TR = declansator
MS = inceput masurare ME = sférsit masurare
KSU = prag inferior forta KSO = prag superior forta
BS = inceput blocare BE = sfarsit blocare
BSU = prag inferior blocare BSO = prag superior blocare
EE = sfarsit asamblare ESO = prag superior asamblare
Legenda:
Domeniu = Fereastra asamblare ‘} Fereastra blocare — Poarta
Domeniul 4

Procesul de presare este incheiat. Daca insa piesa de presat atinge un opritor intern (de exemplu
intr-o gaura infundata), piesa nu va putea fi presata in continuare. Piesa intalneste un blocaj,
motiv pentru care aceasta forta se numeste forta de blocare. Existd motive pentru a monitoriza
acest domeniu al fortei de blocare. Aceste motive sunt tratate in detaliu in cele ce urmeaza.

Forta de blocare apare, atunci cand
1) piesa de presat este apasata pe bloc (pe baza).
2) unealta intélneste un opritor solid, care limiteaza astfel pozitia presare.

Nu apare o forta de blocare, atunci cand cursa de presare este limitata la presa printr-un opritor
solid. Monitorizarea fortei de blocare nu functioneaza in acest caz.

Parametrii de monitorizare pentru cazul 1:

Pragul inferior al fortei de blocare (BSU) trebuie sa fie depasit, pentru a garanta faptul ca piesa
este asezata stabil. Nu trebuie sa fie depasit pragul superior al fortei de blocare (BSO), deoarece
in caz contrar piesa va fi deteriorata.

Pragul inferior al cursei de blocare (BS) trebuie sa fie atins. Aici incepe monitorizarea fortei de
blocare.
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Nu trebuie sa fie depasit pragul superior al cursei de blocare (BE), in caz contrar se vor depasi
tolerantele de fabricatie.

Parametrii de monitorizare pentru cazul 2:

Tn acest caz nu existd praguri de forta, deoarece unealta incheie cursa de presare. Cursele
trebuie monitorizate totusi, pentru a identifica astfel depasirile tolerantelor de fabricatie.

Pragul inferior al cursei de blocare (BS) trebuie sa fie atins.

Nu trebuie sa fie depasit pragul superior al cursei de blocare (BE), in caz contrar se vor depasi
tolerantele de fabricatie.

A
BSO —— 4
BSU —tf—
KSO ——
KL e pidisssfionen B TR CR, ) ...... i
I N
[ T
ws TR EE MS BS ME BE
Abrevieri:
WS = inceput deplasare TR = declansator
MS = inceput masurare ME = sféarsit masurare
KSU = prag inferior forta KSO = prag superior forta
BS = inceput blocare BE = sfarsit blocare
BSU = prag inferior blocare BSO = prag superior blocare
EE = sfarsit asamblare ESO = prag superior asamblare
Legenda:
Domeniu = Fereastra asamblare ‘} Fereastra blocare — Poarta
Domeniul 5

Un caz special este stemuirea. La procesele de stemuire se obtine un efect de asigurare a
imbinarii prin deformarea materialului. Procesele de stemuire sunt executate in general in cadrul
unei curse scurte. In acest caz, este utild monitorizarea cursei de stemuire precum si verificarea
atingerii fortei minime de stemuire.

Nu trebuie sa fie depasit un prag superior al fortei, deoarece in caz contrar exista pericolul de
deteriorare sau distrugere a piesei.
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Daca se doreste monitorizarea unei stemuiri, sunt valabile urméatoarele:

Va fi monitorizata doar cursa de stemuire. Cursa de stemuire incepe odata cu depasirea pragului
inferior al fortei de blocare. Valoarea cursei masurata in aceasta pozitie va fi salvata (pozitia de
inceput al stemuirii). Cursa maxima de stemuire este determinata intr-un mod similar unui
indicator de referinta. Cursa relativa de stemuire este calculatéa la coborérea sub pragul inferior al
fortei de blocare. Cursa de stemuire este monitorizata prin doi parametri.

Cursa minima de stemuire este cursa minima pe care trebuie s& o fi executat procesul de
stemuire. Cursa maxima de stemuire este cursa care nu trebuie depasita, deoarece in caz contrar
nu pot fi respectate tolerantele de fabricatie.

A m
|
BSO —— ! ©
| 2]
BSU —f— ‘—B
N Q.
K (<))
: : | S
KSU —f— | Q
o ot
'; N Q
| | | o r o)
[ I
ws TR EE MS BS ME BE GJ
2
Abrevieri: S
WS = inceput deplasare TR = declansator O
MS = inceput masurare ME = sféarsit masurare
KSU = prag inferior forta KSO = prag superior forta
BS = inceput blocare BE = sfarsit blocare
BSU = prag inferior blocare BSO = prag superior blocare
EE = sfarsit asamblare ESO = prag superior asamblare
Legenda:
Domeniu = Fereastra asamblare ‘} Fereastra blocare — Poarta

Caz special: Numai monitorizarea fortei

Daca la ForceMaster 9110 nu este conectat un senzor de deplasare, lipsesc toate domeniile de
monitorizare, deoarece aparatul ForceMaster 9110 nu poate stabili o relatie intre forta si
deplasare.

Exista asadar numai un prag inferior al fortei (KSU) si un prag superior al fortei (KSO).
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8. Date tehnice

Date generale ale aparatului
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Afisaj: ecran LCD iluminat cu 2 randuri

Sunete de avertizare si confirmare: reglabile in privinta tipului de semnal
Volum sonor sunet de avertizare: pana la 75 dB
Canale de masurare: forta/deplasare sau forta/timp
Interfata: USB, RS232

Racordare la retea: 90 ... 240 V AC /50 ... 60 Hz
Frecventa limita: 1 kHz

Domeniu de temperaturi de lucru: 0 ... 60 °C
Umiditatea aerului: 10 ... 80 %, fara condensare
Tip carcasa: carcasa cu profile din aluminiu

Tip protectie: IP20

Conexiuni: mufe speciale codate

Frecventa de esantionare: 10 kHz

Numar I/E: 8 intrari / 8 iesiri

Dimensiuni (L x H x A): 150 x 95 x 260 [mm]

Greutate: cca. 3 kg

Senzori pentru canalul fortei

Rezistenta puntii: 350 Q ... 5 kQ
Tehnica de conectare: cablu cvadrifilar
Alimentare senzor: 5V

Curent de alimentare: 20 mA

Putere absorbita: cca. 0,3 VA
Tensiune de intrare: 1 mV ... 10 mV

Abatere: <1 % din indicatia maxima

Senzori pentru canalul deplasarii

90 s

Tip senzor: senzor de deplasare potentiometric
Rezistenta de polarizare: 1 kQ ... 5 kQ
Lungimea cursei: 10 mm ... 150 mm

Abatere: <1 % din indicatia maxima



9. Indicatii privind configurarea

Tn cadrul proceselor de presare tot mai frecvent utilizate este necesard o monitorizare a calitatii
prin tehnici de masurare. V-ati decis sa realizati acest lucru cu aparatul ForceMaster 9110.

Tn acest scop, la presa vor fi montati un senzor de forta si un senzor de deplasare. Acesti senzori
transmit un semnal de masurare la aparatul ForceMaster 9110. Acesta analizeaza evolutia fortei
in raport cu deplasarea. Daca limitele predefinite sunt depasite in sus sau in jos, procesul de
presare va fi semnalat ca fiind defectuos. Pentru o desfasurare ireprosabila a procesului, este
necesara o alegere corecta a senzorilor.

Aveti asadar nevoie de un senzor de forta si un senzor de deplasare. Am conceput instalarea
sistemului senzorial Tntr-o maniera cat mai simpla posibil pentru utilizator. Echiparea sau
reechiparea unei prese se realizeaza rapid. Montarea unui senzor de forta dureaza doar cateva
minute. Senzorul de deplasare este montat dupd maximum 15 minute. Configurarea aparatului
ForceMaster 9110 corespunzator procesului dumneavoastra de productie specific se realizeaza
in cel mai scurt timp cu ajutorul tehnicii noastre.

9.1 Alegerea senzorului de forta corect

Domeniu de forta al senzorului ales nu depinde de presa dumneavoastra, ci de aplicatia
dumneavoastra. Daca procesul dumneavoastra de productie utilizeaza, de exemplu, o forta de
presare de cca. 200 N, aplicata cu o presa de poate furniza o forta de 5 kN, iar dumneavoastra
cumparati un senzor de forta cu o valoare maxima de 5 kN, acesta va furniza la 200 N un semnal
de masurare neutilizabil, deoarece acesta are o valoare de numai 4 % din valoarea maxima a
senzorului. In acest exemplu se recomanda un senzor cu o valoare maximé de 500 N.

Majoritatea senzorilor de forta vor fi distrusi, daca sunt solicitati cu dublul valorii nominale a fortei.
Acest lucru ar trebui sa se intdmple in exemplul descris, daca ar fi sa luam Tn considerare doar
valorile nominale ale componentelor, cei 5 kN ai presei si cei 500 N ai senzorului. Senzorul ar fi
suprasolicitat. Acest lucru este valabil pentru majoritatea senzorilor de forta. Senzorii nostri de
forta de tip 8552 pot rezista inclusiv unei astfel de suprasolicitari.

Nu alegeti asadar senzorul de forta pe baza valorii nominale a presei, ci pe baza fortelor care
apar in cadrul aplicatiei dumneavoastra.

Daca valoarea nu va este cunoscuta, trimiteti-ne piesele dumneavoastra si vom efectua o
masurare a fortelor. Sau solicitati-ne un sistem de probéa cu unul sau doi senzori de forta, cu care
puteti efectua masuratori de proba. Dupa determinarea fortelor aparute, puteti comanda senzorul
de forta corect.

Pe piata exista prese cu diferite orificii de prindere pentru senzorii de forta. Noi va oferim senzori,
care se potrivesc pentru orificii de prindere de 10 mm pana la 16 mm, esalonate pe anumite
trepte, pentru aproape orice presa uzuala din comert.
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9.2 Alegerea senzorului de deplasare corect

Decisiva pentru alegerea senzorului de deplasare este cursa presei dumneavoastra. Daca presa
are o cursa de 50 mm, veti primi de la noi un senzor de deplasare de 50 mm.

Aveti In vedere insa faptul c&, pentru un senzor de deplasare de 50 mm, cel mai mic pas al
rezolutiei este 0,0125 mm (cursa de masurare/4000). Aceasta rezolutie ar putea fi prea mare
pentru aplicatia dumneavoastra. Tn cazul proceselor de stemuire, cursele de masurare active sunt
adeseori mai mici de 2 mm. Aceasta ar insemna c4, in fereastra de méasurare activa ati beneficia
in acest exemplu de numai 160 pasi de rezolutie. Aceasta valoare este insuficienta pentru unele
aplicatii.

Pentru exemplul descris ar fi mai potrivit un senzor de 10 mm. in acest caz, pasul rezolutiei este
0,0025 mm. n acest fel ati avea la dispozitie 800 pasi de rezolutie pentru procesul de stemuire,
care sunt suficienti pentru o analiza optima. Prin urmare, alegeti si senzorul de deplasare
corespunzator aplicatiei dumneavoastra.

Pentru senzorul de deplasare primiti un set de adaptare, cu care il veti putea monta la aproape
toate presele uzuale din comert.

9.3 Consiliere

Daca doriti, putem face noi alegerea potrivita pentru dumneavoastra. Avem nevoie pentru aceasta
numai de specificatiile dumneavoastra. Contactati-ne, va consiliem cu placere.
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10.

d

Accesori

9110-Z001
9110-2002

9110-2003

8552

5501-2004

8713

9900-K349
9900-K333
99221-591A-0090030

9900-V245
9900-V221

99005
9110-P001

sponibile

MasterCard pentru acces complet la configurare

(PLCCard, pentru salvarea programelor PLC cu secvente de
pasi)

(ToolCard pentru salvarea datelor uneltei si a programelor
de masurare)

Senzor de forta

Set de montare a senzorului de deplasare la presa manuala
Senzor de deplasare

(Cablu USB pentru PC)

(Cablu RS232 pentru PC)

Cablu de conectare pentru senzori de deplasare
potentiometrici cu fisa

Fisa de conectare pentru senzori de forta, date de calibrare
a senzorului stocate in fisa

Fisa de conectare pentru senzori de deplasare
potentiometrici, date de calibrare a senzorului stocate in fisa

Montura pentru fisa

Software de configurare si evaluare FMControl
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11. Exemplu de comanda

e ForceMaster cu functie PLC si interfatd USB, software de configurare si
evaluare (in pregatire) Tip 9110-V0101

Cod comanda

ForceMaster 9110V X X X X
Standard 0 0 0 0
Optiuni Functionare cu secvente de 1

pasi

Inregistrare pe stick USB 1

Accesorii

e Set de montare pentru montarea simpla a senzorului de deplasare la presa
manuala Tip 5501-Z2004

O e Cablu de conectare pentru senzori de deplasare potentiometrici cu fisa (de ex.
(@) 8712) Tip 99221-591A-0090030
a e Cablu RS232 pentru PC Tip 9900-K333
— e Cablu USB pentru PC Tip 9900-K349
% e MasterCard pentru acces complet la configurare Tip 9110-Z001
e PLCCard pentru salvarea programelor PLC cu secvente de pasi Tip 9110-
2002
e ToolCard pentru salvarea datelor uneltei si a programelor de masurare Tip
9110-2003

o Fisa de conectare pentru senzori de forta, date de calibrare a senzorului
stocate Tn fisa Tip 9900-V245

o Fisa de conectare pentru senzori de deplasare potentiometrici, date de
calibrare a senzorului stocate in fisa Tip 9900-V221

e Montura pentru fisa Tip 99005
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